A DOKUMENTUMOT,
ELEKTRONIKYS ALAIRASSAL LATTA EL:

Dr. Hegyes Peter Istvan

Targy: kiegészito tajékoztatas 2.
Tisztelt Ajanlattevok!

Ezaton tajékoztatjuk Ondket a Szegedi Tudomanyegyetem 38/Ny/2017/SZTE szamu
»Eszkozbeszerzés a Szegedi Tudominyegyetem részére a GINOP-2.3.3-15-2016-00040 sz.
projekt keretében” targyu kozbeszerzési eljarasban, beérkezett ajanlattevoi kérdésekrdl és az
ajanlatkérd arra adott valaszairdl az alabbiak szerint:

1. Kérdés: 11. rész: Asztali statikus és dinamikus mechanikai mérdrendszer: A terheldkeret
merevségével kapcsolatosan meglatasunk szerint extrém magas érték keriilt megadasra az
ajanlattételi felhivasban (Mindségi kritérium: 5 1.4. pont). Kérjiik ellendrizzék le, nem tortént-e
elirds ezen paraméter tekintetében?

Valasz: Ajanlattevd észrevétele helytallo. Ajanlatkéré az ajanlati felhivast modositja az aldbbiak
szerint:

,»1.4. Terhelokeret tobbletmerevsége a kotelezo 10 kN/mm felett (min. 0 kN/mm, max pontot kap a 90
kN/mm, csak egész kN/mm ajanlhato) — sulyszam: 2”

2. Kérdés: 11. rész: Asztali statikus és dinamikus mechanikai mérérendszer: A terhel6keret-
merevség értéke fligg attdl, mekkora keresztfe] magassagi pozicioban (mm) tortént a merevségi
érték meghatarozasa. Kérjiik specifikaljak, mekkora keresztfej magassagban mért terheldkeret
merevségi érték megadasat kérik.

Vilasz: A terhel6keret merevségét 300 mm keresztfej magassagban kérjiik megadni.

3. Kérdés: 11. rész: Asztali statikus és dinamikus mechanikai mérérendszer: A miiszaki kiiras 8 1.7.
pontja alapjan a vizsgalati frekvencia legfelsd értéke min. 50 Hz. Mivel az elérhetd maximalis
vizsgalati frekvencia értéke fligg az amplitadotol és a terhelderdtdl is, kérem adjak meg mekkora
amplitido ¢€s terhelés mellett kovetelik meg a min. 50 Hz vizsgalati frekvenciat.

Valasz: Az minimalisként el6irt 50 Hz vizsgalati frekvenciat a megajanlott berendezésnek min. +/-
0,5 mm-es amplitadonal és terhelés nélkiili allapotban teljesitenie kell. A késziilék folyamatos (2
oran tali) lizeme esetében is tartania kell a megadott min. 50 Hz vizsgalati frekvencia értéket +/-0.5
mm amplitddé mellett, amit a beilizemeléskor az ajanlattevonek demonstralnia kell. A sikeres
demonstracio a berendezés atvételi kritériumanak tekintendd.

4. Kérdés: 1. rész: Fémporos 3D nyomtato: Tekintettel arra, hogy Ajanlatkéré harom kiilonb6zo
alapanyagot kivan felvaltva alkalmazni, kérjiikk Ajanlatkérdt, hogy hatdrozza meg azon elvarasait,
amelyek az alapanyagvaltassal kapcsolatosak a kovetkezok tekintetében: sziikséges kezeldi
szakértelem, lézer kalibracio sziikségessége minden egyes alapanyag valtaskor, cserélhetd print
modul megléte.

Valasz: Az Ajanlattevd ezen pontban megfogalmazott kérdéseire az alabbiakban kiilon-kiilon
valaszolunk.

Sziikséges kezeloi szakértelem: Ajanlatkéré szamara az lenne elényoOs/kivanatos, ha az
alapanyagvaltas sordn csak olyan mértékli szakértelemre legyen sziikség, amellyel a berendezést
iizemeltetd operator — megfeleld betanitast kovetden — rendelkezik. Azaz a miiveletek elvégzéséhez
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semmiképpen se legyen sziikséges olyan kompetencia, amellyel kizarolag a gyartdé szakembere(i),
vagy a szervizelést végzo szakember(ek) rendelkez(het)nek.

Lezer kalibracio sziikségessége minden egyes alapanyag valtaskor: Ajanlatkérd szamara elonyos, ha
az alapanyagvaltas sordn nincs sziikség a megmunkalod lézer ujra kalibralasara. Fel szeretnénk
azonban hivni Ajanlattevo figyelmét arra, hogy a megajanlott rendszer Gjra kalibralas nélkiil is meg
kell feleljen azon elvardsunknak, hogy a rendszer az alapanyagvaltast kovetden — a lézer Ujra
kalibralasa nélkiil — is garantélja a szabvanyos mindségben torténé nyomtatast.

Cseréelheto print modul megléte: Az Ajanlatkérd szamara nem kritikus, de a folyamatos miikodtetés
érdekében kétségteleniil elonyds, ha az anyagvaltds a fémporos nyomtatd bizonyos moduljanak,
vagy moduljainak cseréjével valdsul meg, feltéve, hogy a megajanlott rendszer minden sziikséges
modulbdl tartalmaz legaldbb kettd ekvivalens/megfeleld példanyt Gigy, hogy azokkal mindhdrom
kivéalasztott alapanyag nyomtatdsa megoldhaté legyen. Megjegyezziikk azonban, hogy az
anyagvaltas modularis megoldasa meglatasunk szerint nem teszi sziikségtelenné azon (a felhivasban
megnevezett és elvart) kisegité berendezések biztositdsat, amelyek a rendszer alapanyagvaltasok
megkivanta takaritasi/tisztitasi/bedllitasi lépések elvégzéséhez sziikségesek.

5. Kérdés: 1. rész: Fémporos 3D nyomtatd: Alapanyagvaltds esetén, az el6z6 nyomtatds leallasat
kovetden, mennyi idon belill sziikséges az 1j, valtott (eltérd) alapanyagi nyomtatas szinterezését
inditani?

Valasz: Az anyagvaltassal kapcsolatos munkafolyamat idéigénye — technologiai megvalositasatol
fiiggetleniil — ne haladja meg a 6 munkadrat, mert ez esetben sziikséges lehet az anyagvaltassal
kapcsolatos teendok miiszakok kozotti atadasara, amit mindenképpen el szeretnénk keriilni. Az erre
vonatkozo eldirast ajanlatkéré modositas keretében a muiszaki leirasban rogziti.

6. Kérdés: 1. rész: Fémporos 3D nyomtatd: A reaktiv 6tvozettel torténd nyomtatds (titdn) kizarolag
argongaz alkalmazasa mellett biztosithato. Argongdz a CoCr és a rozsdamentes acél nyomtatasakor
is felhasznalhat6, amely jobb nyomtatdsi mindséget eredményez mintha nitrogén géaz lenne
alkalmazva. Erre valo tekintettel eltekint-e ajanlatkérd a nitrogén generator igényétdl? Amennyiben
Ajanlatkérd még is csak elvarja a nitrogén generatort, gy elfogad-e kiilso tartozékként ilyet?

Valasz: Az Ar géz hasznalata nitrogén gaz helyett a nyomtatds mindsége mellett a gazdasagos
tizemeltetés kérdéskorét is komolyan érinti, ugyanis az Ar gaz jellemzden jelentdsen dragabb, mint
a nitrogén. A megajanlott rendszer konkrét konstrukcidja, és az Ar illetve nitrogén segédgazok
mellett Iétrehozott nyomatok mindségbeli eltérésének ismerete nélkiil ezért a generatorra vonatkozo
kérdésre nem lehetséges hatarozott valaszt adni. Ezért fenntartjuk a nitrogén generatoros
konstrukciora vonatkoz6 igényiinket, azonban elfogadhatonak tartjuk, ha a nitrogén generator kiilsd
tartozékként van a rendszerbe integralva. Az erre vonatkozd eldirast ajanlatkéré modosités
keretében az ajanlati felhivasban és a miiszaki leirasban rogziti.

7. Kérdés: 1. rész: Fémporos 3D nyomtatd: Abban az esetben, ha a 3D nyomtatd alapanyag csere
soran nem igényel felhasznaldi 1ézer kalibracidt, eltekint-e Ajanlatkérd a lézer teljesitménymérd
tartozéktol?

Vialasz: Nem. Akkor is fenntartjuk a lézerteljesitmény mérésének biztositdsara vonatkozd
igénylinket, amennyiben a rendszer alapanyag csere kapcsan nem igényel 1j kalibraciot.
Elfogadhatonak tartjuk azonban, ha és amennyiben a teljesitménymérd nincs a rendszerbe beépitve,



de 1) Ajanlattevd kiilon biztosit ilyen teljesitménymérét és 2) a biztositott teljesitménymérével a
1ézer teljesitményének mérése a nyomtatas kozben megoldott/megoldhato.

8. Kérdés: 1. rész: Fémporos 3D nyomtatd: Abban az esetben, ha az eszkdz technologidja nem
kivanja meg a vizes porszivo, porlevalasztd berendezést, Ajanlatkérd eltekint-e ettél a
kovetelménytdl?

Vilasz: A nyomtatdshoz hasznalt mikroszemcsés fémporok egy része (pl. a titdn és egyes dtvozetei)
tombi forméjukhoz képest jelentdsen reaktivabb, esetenként robbanasveszélyes, s igy specialis
kezelést igényel. A fémporos nyomtatokbol az ilyen porok biztonsagos eltadvolitasa (pl. karbantartas,
vagy anyagvaltas soran) vizben torténd elreagaltatasukkal lehetséges, ami miatt a vizes porszivo,
illetve porlevalasztd berendezés megajanlasatol csak abban az esetben tudunk eltekinteni, ha
Ajanlattevd hitelt érdemlden bizonyitja, hogy az altala — a vizes porszivd, illetve porlevalaszto
berendezés alternativajaként — biztositott/ajanlott technoldgiai megoldas szintén garantélja a reaktiv
porok biztonsagos kezelését. Az erre vonatkozd lehetdséget ajanlatkérd modositds keretében a
miiszaki leirasban rogziti.

9. Kérdés: 1. rész: Fémporos 3D nyomtato: Tekintettel arra, hogy ez a berendezés nagy értéki, ipari
¢s egyedi eszk6z, amely specidlis technikai tdmogatast igényel akkreditalt szerviz szakemberektdl,
jol gondoljuk e, hogy annak érdekében, hogy magas rendelkezésre allasi szinten tudjon szallitd
miiszaki tAmogatést nyujtani, a technologia vonatkozéasaban legaldbb 2 {6 a gyart6 altal akkreditalt
szervizes szakembert kell foglalkoztatnia.

Valasz: A tamogatas, szervizelés megszervezése, a sziikséges erdforrasok felmérése és biztositasa a
nyertes ajanlattevd feleldsségi korébe tartozik, annak paramétereit ajanlatkéré nem kivanja
befolyasolni.

10. Kérdés: 1. rész: Fémporos 3D nyomtato: Kérjiik ajanlatkérdt, hogy hatarozza meg azt, hogy az
esetleges hiba esetén az akkreditalt technikus szakember, mennyi idén beliil kezdje meg a hiba
feltarasat.

Valasz: Ahogy az a majdani Szallitoval kotendd szerzddéstervezet 7.8 pontban megfogalmazasra
kertilt e téren elvardsunk az, hogy a hiba feltarasa annak bejelentését kovetden 24 oraval kezdddjek
meg.

11. Kérdés: 1., 2. és 3. rész vonatkozasaban: Tekintettel arra, hogy Ajanlatkérd altal beszerezni kivant 3D
nyomtatok nem a Polgari Torvénykonyv altal meghatarozott fogyasztok szamara késziiltek, hanem
professzionalis gyartd/termeld célokat szolgald, relativ kis darabszamban, ill. szakmai felhasznalok szamara
értékesitett eszkozok, elfogad-e Ajanlatkérd angol nyelvi kezeldi kézikonyvet?

Vilasz: A szerzddéstervezet 1.1. pontja alapjan elfogadjuk az angol nyelvii kezeldi kézikdnyvet.

Szeged, 2018. januar 30.

Tisztelettel:
Ajanlatkérd megbizasabol eljarva
Dr. Hegyes Péter
felelos akkreditalt kozbeszerzési szaktanacsado
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