A Szegedi Tudományegyetem PB0126/2012/SZTE. számú,
„Olvasztó készülék szilárd porminták üvegpasztilláinak elkészítésére” készülék beszerzése tárgyú közbeszerzési eljárásának műszaki minimumfeltételei
A táblázat kitöltése, azaz a megajánlott eszköz műszaki paramétereinek alábbi formában történő megadása kötelező. Az „azonos / eltérő” oszlopban, az adott sorban meghatározott paraméternek való pontos megfelelés esetén kell az „azonos” megjelölést feltüntetni, bármilyen irányú eltérés esetén pedig az „eltérő” jelölést, mindkét esetben rögzítve a következő oszlopban a konkrét paramétereket.
	Az eszközzel szemben támasztott minimum követelmények
	Ajánlat megfelelősége a minimum követelményeknek

	
	azonos/eltérő
	Az ajánlat szerinti eszköz műszaki paramétere

	I.
	
	


	1. A készülék egyszerre legalább 2 férőhelyen készít teljesen automatikusan ömlesztett üvegpasztillákat szilárd pormintákból
	
	

	2. Az olvasztáskor a mintához kizárólag analitikai tisztaságú Li-tetraborát hozzáadása szükséges.
	
	

	3. A készülék gázláng segítségével olvasztja meg a mintákat, a magas (> 1200 OC) hőmérséklet elérésének érdekében oxigén gáz használata lehetséges.
	
	

	4. A készülék minimum két férőhelyen képes a minták teljesen automatikusan szabályozott olvasztására, kiöntésére és lehűtésére.
	
	

	5. A készülékhez tartozik 2 szett platina olvasztó tégely és öntő forma (95% platina és 5% arany összetételű ötvözet).
	
	

	6. Az olvasztó tégely átmérője minimum 38 mm, maximum 43 mm, falának vastagsága minimum 3 mm.
	
	

	7. A készülék az olvasztás során az előre beállított programnak megfelelően szabályozza a felfűtési hőmérsékletet, a felfűtési sebességet, az égéshez szükséges gázáramokat (propán-bután (PB) gáz, oxigén gáz).
	
	

	8. Az öntőforma felfűtése automatikusan történik az olvasztás fázis során.
	
	

	9. Az olvasztási programban szabályozhatóak legyenek az alábbi ciklusok:

· Előfűtési fázis, melyben alacsony hőmérsékleten a minta oxidációja végbemehet;

· Előolvasztási fázis – magas hőmérsékleten, rázás nélkül a minta megolvasztása;

· Olvasztás fázis – magas hőmérsékleten minta olvasztása a tégelyrázatás mellett;

· kiöntés fázis – az olvadék automatikus kiöntése az előre felfűtött öntő formába; 

· hűtés folyamata – sűrített levegővel történő szabályozott hűtés;
	
	

	10. A tégely automatikus rázatása beállítható az előolvasztási fázisban és az olvasztási fázisban is.
	
	

	11. Minimum 10 különböző, a 9. pontban felsorolt ciklusokat tartalmazó olvasztási program előre beállítható.
	
	

	12. Az előre beállított ciklusok szerint a programok teljesen automatikus lefuttatása a rutin használat során
	
	

	13. PB gáz/oxigén szivárgás érzékelése esetén a készülék automatikusan zárja el a PB gázt/oxigént.
	
	

	14. A készülék mérete nem haladja meg a 40*60*60 cm-t (Magasság*Mélység
*Szélesség), tömege pedig az 50 kg-ot.
	
	


