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ADASVETELI SZERZODES

Szerztdés szama: 67/Ny/2022/SZTE/4.

A SZERZODEST KOTO FELEK
egyreszrol
Név:
Szekhely:
Alairasra jogosult képvisel&je:

Intézmenyi azonosité:
Addszam:

Intézmény statisztikai szamjele:
mint Vevé (a tovabbiakban: Vevd)

masrészrél

Név:

Székhely:

Adoszam:

Cégjegyzekszam:

Képviseli:

Pénzforgalmi szamla szama:
Pénzforgalmi szolgaltato:

a tovabbiakban: Eladd,

Név:

Szekhely:

Addszam:

Cégjegyzékszam:

Képviseli:

Penzforgalmi szamla szama:
Pénzforgalmi szolgaltato:

a tovabbiakban: Elado,

a tovabbiakban: Fél, illetve egylittesen: Felek.

PREAMBULUM

Szegedi Tudomanyegyetem
HU-6720 Szeged, Dugonics tér 13.
Prof. Dr. Rovo LaszIo rektor,

Dr. Fendler Judit kancellar

F1 62198

19308650-2-06
19308650-8542-563-06

Vin-Tech Europa Kft.

2091 Etyek, Temet6 utca 48.
24942940-2-07

07 09 025120

Maraczi Laszlé Gigyvezetd
10403208-50526654-50741004
K&H Bank Zrt.

Vinci Technologies S.A.

27 B, Rue de Port, 92022 Nanterre, France
FR86 689 801 686

1980 B 09879

Maraczi Laszlé, meghatalmazott

FR76 3000 2056 8400 0006 0043 S35

Le Credit Lyonnaise

A Vevd, mint Ajanlatkeré a kézbeszerzésekrdl szold 2015. évi CXLIIL. torvény (a tovabbiakban: Kbt.)
alapjan ,,Komplett katalizator készitd, laboratériumi és féliizemi reaktorrendszer beszerzése”
targyban, unios eljaras rend szerinti nyilt kozbeszerzési eljarast folytatott le. A kbzbeszerzési eljaras 4.
részének (Rész targya: Méretndvelt féliizemi multireaktor-rendszer) nyertese Eladé lett. Jelen
Szerz6deés (tovabbiakban Szerz6dés) megkotésére a Kbt. 131, §-a szerint, a fenti kozbeszerzési eljaras

eredmeénye alapjan kerl sor.
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II.2.

I.3.

. 1.

.2.

l.3.

.4,

l.5.

[1.6.

V1.

Felek a Szerzédést a kozbeszerzési eljaras soran keletkezett kozbeszerzési dokumentumokban
foglaltak szerint kétik meg. Felek kézbeszerzési dokumentumok alatt a Kbt. 3. § 21. pontja szerinti
fogalmat értik. Ezen dokumentumok a Szerzédés elvalaszthatatlan, szerves részét képezik fuiggetlentil
attdl, hogy fizikai értelemben a Szerzédés mellékletét alkotjak-e.

Szerz6d6 Felek a Ptk. 6:63. § (5) bekezdésében foglaltaktol eltéréen abban allapodnak meg, hogy a
kOzottik létrejott megallapodas kizardlag a Szerzédésben foglaltakra, valamint a kdzbeszerzési
dokumentumokban foglaltakra terjed ki, annak nem képezi részét a Felek kdzott korabban kialakult
szokas, gyakorlat, illetve a Szerz6dés targya szerinti lizletagban a hasonlé jellegii szerzédés alanyai
altal széles kérben ismert és rendszeresen alkalmazott szokas.

A SZERzZODES TARGYA

A szerz8dés targya a Vevo ajanlati felhivasaban (TED: 2022/S 216-622093 , KE: 23649/2022) és a
kapcsolodo kozbeszerzési dokumentumokban részletesen meghatéarozott minéségi, kdzbeszerzési
targya szerinti Méretndvelt féliizemi multireaktor-rendszer beszerzése (tovabbiakban: Aru) a
Szerzédes szerinti feltételekkel valé hataridds adasvétele (szallitasa, lizembe helyezése és
betanitasa).

A Szerzbdés targya szerinti Aru részletes leirasat a Szerzédés mellékletében rogzitett Miiszaki leiras
tartalmazza, az Arunak és a teljesités feltételeinek meg kell felelnie a miiszaki leirasban foglaltaknak,
valamint az Eladé ajanlataban rogzitett leirdasnak, jellemzéknek és hatdlyos mindségi
bizonyitvanyoknak. Az Arunak érvényes forgalomba hozatali engedéllyel kell rendelkeznie.

Az lizembe helyezés — az Aru jellegéhez mérten — magaban foglalja: az Aru leszallitasat, beszerelését:;
rendeltetésszer(i hasznalatra alkalmas modon torténé lzembe helyezését, az ehhez szilkséges
anyagok, berendezeések biztositasaval, az Eladé szakmérntke altal gyari beallitas,
tesztméres/probameérés elvégzését; az érvényes forgalomba hozatali engedély bemutatasat; az
Uzembe helyezési jegyz&kdnyv felvételét.

Az Aru hasznélatanak betanitdsa magaban foglalja a kezel&személyzet, 5 f6 betanitasat, 2x 8 6ra
id6tartamban, valamint a betanitasrél késziilt jegyz6konyv felvételét.

A szerz8dés targyat képezi tovabba a készllék telepitésénez és iizemeltetéséhez sziikséges
valamennyi berendezés és szerelvény biztositdsa, a készillék felhasznalo altal elvégezheté rutin
karbantartasahoz és beallitdsahoz sziikséges szerszamok vagy miiszerek biztositasa (amennyiben
ezek szlikségesek) és a teljes korll hasznalati utasitast és miiszaki dokumentéciét angol vagy magyar
nyelven.

Elado koteles a Vevd szamara Uj, azaz bontatlan és hasznalatlan, rendeltetésszer(i hasznalatra
alkalmas Arut szallitani. Vevé nem biztosit lehetéséget hasznalt (vagy akar felvjitott) Aru szallitasara,
tehat csak Uj, azaz nem hasznalt, nem gyarilag felljitott és nem demo Aru széllitasa megengedett.

VETELAR

Szerz6désszer( teljesités esetén Vevé kételes az Aru atvételére és netté 364 401 125 - Ft + AFA,
azaz netté haromszazhatvannégymillio-négyszazegyezer-szazhuszonét forint + AFA Gsszeg
vételar Elado részere torténé megfizetésére. A részletes fizetési feltételeket a Szerzédés V. fejezete
tartaimazza.
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V.2,

IV.3.

V.2,

Az ajanlati ar bontasa:

Ajanlati ar (netté6 HUF)

1. reaktorcsomag - 3 reaktoregység FT és

RWGS szaméra 220 591 175

2. reaktorcsomag - 2 reaktoros egység FT és

CO; hidrogénezéshez 143 809 950

A vételar tartalmazza a Szerzédés teljesitésével Osszefliiggé Osszes adét, vamot, illetéket,
engedelyezesi dijat, szallitasi kéltséget, a behozatallal, forgalomba hozatallal kapcsolatban felmeriilé
Osszes koltséget, amelyeket az Eladé viseli, kivéve azokat a kéltségeket, amelyeket valamely
jogszabaly kotelezGen a Vevd terhére allapit meg. A vételar tartalmazza tovabba a Szerzédés 111.3-111.5.
pontjaban foglaltak koltségét.

A IV.1. pontban meghatérozott vételar dsszege végleges, a Szerzédés tartamara rogzitett ellenérték, a
Szerzédes hatalya alatt nem emelhets, és amely tartalmaz valamennyi, a Szerz6dés targyaval
(Szerzddés lIl. fejezet) és teljesitésével 6sszefliggd dijat és koltséget.

FIZETESI FELTETELEK

A Vevd a Szerzédes IV.1. pontja szerinti vételarat a Szerzédés VI.4. pontja szerinti teljesitési helyen
valé igazolt — a hiba és hianymentes — teljesitést kovetéen elégiti ki a Ptk. 6:130. § (1)-(2) bekezdései
szerinti hatariddn beliil a Kbt, 135. § (1), (6) bekezdésében foglaltak szerint, 30 napon beliil. A kifizetés
pénzneme magyar forint (HUF), a kifizetés atutalassal térténik.

Vevé reaktorcsomagonként az alabbi szamlazasi lehetSséget biztositja Vevé részére:

e Elado a vételar legfeljebb 30%-anak mértékéig eléleg igénylésére jogosult,
e Elado az elélegszamlan tul 1 db részszamla és 1 db végszamla benyujtasara jogosult.

Részszamla értéke a szerzddés nettd értékének 20%-a.
Arészszamla benyujtasanak feltétele az alabbi részteljesités igazolasa:

* A ftelies gyartédsi dokumentacio elkésziilte, amely magaban foglalia a P&ID diagramot, a
tartalyok pontos rajzait, az egész rendszer 3D modelljét, az iranyitastechnikai rendszer leirasat,
a kilsd csatlakozasi pontokat (elektromos, viz, szennyviz).

Az elbleg elszamolasa a végszamlabal térténik.

Amennyiben az (zembehelyezés a Vevé miatt nem torténik meg a szallitast kéveté 6 (hat) hénapon
bell és az olyan okbdl kévetkezett be, amelyért a Vevé felelds, gy Eladé jogosult benyujtani a
végszamlat.

Szamlazasi cim: 6720 Szeged, Dugonics tér 13., Szegedi Tudomanyegyetem
Szamlakiildési cim: 6720 Szeged, Dugonics tér 13., Szegedi Tudomanyegyetem,

e az 1. reaktorcsomag esetében Acs-Sandor Timea részére
e a2 reaktorcsomag esetében Pitoné Tordai Gyéngyi részére

A 2007. évi CXXVII. térvény rendelkezései alapjan Vevé mind a papir alapt, mind elektronikus szamlak
kiallitasara lehetdséget biztosit.

Elektronikus szamla kiallitasa esetén felhivjuk Eladd figyelmét, hogy a szamla befogadasahoz Vevé
elfogadd nyilatkozatot allit ki, melynek feltétele, hogy Elado a szamlat elektronikusan az alabbi cimre
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kildje meg: bejovo.szamla@gmf.u-szeged.hu; pitone.tordai.gyongyi@szte.hu:;
acs-sandor.timea@szte.hu

Az elektronikus szamlanak minden esetben tartalmaznia kell az adott ligylethez kapcsolodo szerzédés
és/vagy kételezettségvallalas gazdalkodasi tigyviteli rendszerben (EOS) régzitett nyilvantartasi szamat,
valamint a palyazat azonosité szamat. Ennek hianya esetén a szamla nem azonosithatd és nem kertll
befogadasra, feldolgozasra, illetve annak kifizetése iranti intézkedés nélkill Eladd részére Vevd
pénzlgyi irodaja javitasra visszakiildi.

Nem a fent megjeldlt cimre kiildott szamla esetén a Vevd késedelme kizart.

V.3.  ASzerzédés ellenértéke az 1. reaktorcsomag esetében az EZFF/956/2022-ITM_SZERZ projektnél a
10028007-00282802-00000000 bankszamlaszamrél, mig a 2. reaktorcsomag esetében RRF-2.3.1-
21-2022-00009 projektnél a 10028007-00282802-01020056 bankszamlaszamrdl keriil a Vevé altal
megfizetésre, a tamogatas intenzitdsa: 100,000000% mértékii és a finanszirozds médja:
utéfinanszirozas.

V4. Elado kételes a szamlan feltlintetni a kapcsolddo projekt szamat (EZFF/956/2022-ITM_SZERZ vagy
RRF-2.3.1-21-2022-00009) valamint a Szerz&dés iktatoszamat,

V.5. Elado tudomasul veszi, hogy az 4altala kibocsatandé szamlaknak a mindenkor hatalyos
jogszabalyokban el6irt formai és tartalmi kdvetelményeknek meg kell felelnie. Az Eladé altal kiallitott
szamlat Vevo — a beérkezést kdvetéen — ellendrzi. Amennyiben a szamla nem tartalmazza barmely
szilksegszer(i és elvalaszthatatlan mellékletet, akkor Vevé a szamlat nem fogadja be, kifizetése irant
nem intézkedik, a szamlat javitasra az Eladénak visszakiildi. Ha Vevé a szamlat, vagy annak valamely
tételét, vagy reszét kifogasolja, akkor az errél szolo értesitést kovetben — a nem vitatott tételek
tekintetében — Elado koteles haladéktalanul Gj szamlat kibocsatani. A vitatott tételek vagy részek
osszege vonatkozasaban Vevd és Elado egyeztetni koteles

V.6. Vevb a vételdrat Eladé K&H Bank Zrt. banknal vezetett 10403208-50526654-50741004 szamu
szamlajara vald atutalassal egyenliti ki. Az Eladé az &aruszamlahoz csatolni kételes az atvételi
elismervényét. Elado a teljesitési igazolas birtokaban jogosult az igazolt teljesités szamlazasara.

V.7.  AVevé késedelmes fizetése esetén az Eladé a Ptk. 6:155 § szerinti késedelmi kamat érvényesitésére
jogosult.

V.8.  Vevbnek a Szerz6désbdl eredé semmilyen jogosultsagat (beszamitas, visszatartas) nem korlatozhatja
az Elado azzal, hogy a Szerzédésbdl eredd kivetelését engedményezi, faktoralja vagy azon zalogjogot
alapit.

V.9. Az Elad¢ a Kbt. 136. § (1) bekezdése alapjan kifejezetten vallalja, hogy

a) nem fizethet, illetve szamolhat el a szerzédés teljesitésével Gsszefiiggésben olyan kéltségeket,
amelyek a 62. § (1) bekezdés k) pont ka)-kb) alpontja szerinti feltételeknek nem megfeleld tarsasag
tekintetében meriilnek fel, és amelyek az Eladé adékételes jovedelmének csdkkentésére alkalmasak;

b) a szerzddés teljesitésének teljes idétartama alatt tulajdonosi szerkezetét a Vevé szédmara
megismerhetéve teszi és a Kbt. 143. § (3) bekezdése szerinti Ugyletekrél az Vevét haladéktalanul
értesiti.

V.10. Eladoé kifejezetten vallalja tovabba, hogy a Szerzédés teljesitésének teljes idétartama alatt tulajdonosi

szerkezetét a Vev6 szamara megismerhetdvé teszi és a Kbt. 143. § (3) bekezdése szerinti ligyletekrdl
a Vev6t haladéktalanul értesiti.

V.11, Akllfoldi adéilletdségli Elado koteles a szerzédéshez arra vonatkozd meghatalmazast csatolni, hogy
az illetésége szerinti adohatdsagtdl a magyar adohatdsag kozvetlenil beszerezhet az Eladéra
vonatkozo adatokat az orszagok kozotti jogsegély igénybevétele nélkiil (Kbt. 136. § (2) bekezdés).

V.12. Az ellenérték megfizetésére a Ptk., a Kbt., a 2011, évi CXCV. torvény, a 368/2011. (XI1.31.) Korm.
rendelet vonatkozé rendelkezései iranyadodak.
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VI, SZERZODES HATALYA ES IDOTARTAMA
VI.1. A Szerzédés mindkét Fél altal térténé alairasanak napjan Iép hatélyba

A Szerzédés idétartama: A Szerzddés hatarozott idétartamra a szerzédés hatélyba |épésétsl szamitott
8 hénapra j6n Iétre, amennyiben a teljesités utolsé napja munkasziineti nap, gy az azt kévetd elsé
munkanapig terjedd hatarozott idétartamig. Az Aru szallitasat és (izembe helyezését ezen idétartamon
belll, a hataridé lejartaig kell teljesiteni.

ViII. TELJESITES, ATADAS-ATVETEL

VII.1. Eladé kételes a széllitas varhaté idépontja el6tt 3 munkanappal a széllitas helye szerinti szervezeti
egyseget ertesiteni. Vevé az elbteljesités lehetdségét biztositja, azzal, hogy az Eladd elészallitasra
csak a Vevo elézetes irasos hozzajarulasaval jogosult.

VIl.2. Eladé kételes az Aru feladasat/atadasat kovetSen az eredeti aruszamlat a Vevé részére megkiildeni,
az atvevd hely atvételi elismervenyének, valamint az lizembe helyezéshez és betanitashoz kapcsolodo
egyéb dokumentumok és jegyzékényvek mellékelésével. A leszallitott Aruhoz szallitdlevelet is kiteles
mellékelni az Eladd, amelyen a termék gyartasi szama, illetve a beazonositasra alkalmas adat is
szerepel.

VIL3. A teljesités helye (szallitasi cim): Science Park, Szeged HRSZ: 01392/23

VIl.4. Eladé az Aru széllitasaval egyidejiileg kételes a késziilék telepitéséhez és lizemeltetéséhez sziikséges
valamennyi berendezést és szerelvényt biztositani, a késziilék felhasznald altal elvégezheté rutin
karbantartasahoz és beallitasahoz sziikséges szerszamokat vagy miiszereket biztositani (amennyiben
ezek szilkségesek) és a teljes korli haszndlati utasitdst és miiszaki dokumentaciét, CE
tanusitvany(oka)t angol vagy magyar nyelven Vevé részére atadni. Eladd koteles tovabba az arra
vonatkozd rendeltetésszerli hasznalathoz szilkséges valamennyi okiratot, dokumentaciét (igy
klléndsen, de nem kizarélagosan a forgalomba hozatalra vonatkozé okmanyokat, valamint a miiszaki
lefrast, a garanciara vonatkozé dokumentumot, stb.) a Vevd részére atadni, illetve elekironikus Gton
elérhetéve tenni, tovabba a rendeltetésszer(i hasznalathoz sziikséges tajékoztatast a Vevé altal kijelolt
személyek részére megadni.

VILS. Az arunak a teljesitési helyre torténd eljuttatasa, szallitasa az Eladé feladata. Az Eladé a leszallitando
Arut a széllitas médjanak, illetve az eldirasoknak megfelels csomagolasban szallitia le a szilkséges
engedelyek, magyar (vagy angol) nyelv(i aruleirasok, egyéb sziikséges dokumentumok beszerzésével,
valamint azoknak a Vevé részére térténd atadasaval. Amennyiben ehhez fuvarozé vallalkozast vesz
igénybe, a fuvarozd tevekenysegeert a Vevd iranyaban az Eladot terheli a felelésség. Az arunak —
fuvarozotdl tortend atvételekor — a Vevd a csomagolason kiilséleg észlelhet6 sériiléseket és a szallitott
csomagok esetleges mennyiségi hianyat vizsgalja, és ezen korllményeket a szallitélevélen feltlinteti.

VIL.6. Amennyiben Vevd — rajta kivilalld okok miatt — az Eladé altal kozolt hatarid6ben az arut atvenni nem
tudja, koteles errdl a tényrdl Eladot haladéktalanul értesiteni, megjeldlve az aru atvételére altala kert
legkorabbi id6pontot. Amennyiben a Vevd altal igy meghatarozott hatarnap az Elado altal kozdolt atvétel
napjatél szamitott 30 napnal hosszabb, Eladd jogosult a 30 napon tdli idészakra a raktarozassal,
orzessel kapcsolatban felmerlilt igazolt koltségeket felszamitani a Vevének.

VIL.7. A csomagolds felbontaséat, az Aru mennyiségi atadasat a rendeltetési helyen az Eladé szakemberei
végzik a Vevé jelenlétében. A csomagbontasrol, az Aru mennyiségi atvételérsl Felek jegyzokonyvet
vesznek fel, amelyben a bontas soran tapasztalt sériiléseket vagy hianyokat is rogziteni kell.

VII.8. Vevd az Aru atadas-atvétele soran jogosult elvégezni minden vizsgalatot és mérést annak
megéllapitasara, hogy az Aru megfelel-e a szerz6désben foglalt feltételeknek, igy kiiléndsen a
specifikacioban leirtaknak.

VIL9. Eladé kotelezettségét képezi tovabba a leszéllitott és belizemelt Aru szakszer(i hasznélatanak
elGsegitése végett a Vevod részerdl felallo kezel6személyzet betanitasa a lll. fejezetben leirtak szerint.
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VIL.10. Elad6é az Aruhoz kételes 1 példany magyar/angol nyelv(i kezelési utasitast mellékelni. Az aru
jegyz6konyvi atvételét a fenti dokumentécio hidnyaban a Vevé jogosult megtagadni.

VIL11. Ha az atvételt a Vevé minéségi hiba, hiany miatt megtagadja, a karveszély mindaddig az Eladét terheli,
amig a hibat, hianyossagot Eladé ki nem kiiszobdli. Ha az atadas-atvétel soran a Vevé azt allapitja
meg, hogy az Aru nem felel meg a szerzidésben foglalt feltételeknek, igy kiléndsen a specifikacioban
leirtaknak, akkor a Vevé az Aru kicserélését kévetelheti, és megjeldlheti a kicserélés hataridejét, az
Elado pedig koteles a Vevd altal megjeldlt igényt haladéktalanul és téritésmentesen kielégiteni.

VII.12. Sikertelen atvétel esetén az Eladd kételes a hibak elharitasa utan az Aru atadasara uj iddpontot
javasolni. A megismeételt atvétellel kapcsolatos minden koltség az Eladét terheli.

VII.13. Eredményes atadas esetén az atadas atvéli jegyz6konyv Vevé altali alairasanak napjan szall at a
karveszely a Vevére.

VII.14. Vevd a Szerzbdés teljesitésének elismerésérdl (teljesitésigazolas) vagy az elismerés megtagadasarol
legkésbbb az Eladé teljesitésétdl, vagy az errél szol6 irdsbeli értesités kézhezvételétsl szamitott tizenot
napon bellil irasban kételes nyilatkozni (Kbt. 135. § (1) bekezdés).

VII.15. Elado legkésébb a szerzédés megkotésének idépontjaban koteles a Vevének valamennyi olyan
alvallalkozot bejelenteni, amely részt vesz a szerz6dés teljesitésében, és — ha a megeldzd
kbzbeszerzési eljarasban az adott alvallalkozét még nem nevezte meg — a bejelentéssel egyltt
nyilatkozni arrdl is, hogy az altala igénybe venni kivant alvallalkozé nem all kizaré okok hatalya alatt,
Az Eladé a szerz6dés teljesitésének idétartama alatt koteles a Vevének minden tovabbi, a teljesitésbe
bevonni kivant alvallalkozot el6zetesen bejelenteni. Elado jelen szerz6dés alairasaval nyilatkozik, hogy
a teljesitésbe nem von be kizaro okok hatalya alatt allo alvallalkozot.

VI.16. Az Elado a Kbt. 138. § (2) bekezdése alapjan a teljesitéshez az alkalmassaganak igazolasaban részt
vett szervezetet a Kbt. 65. § (7) szerint az eljarasban bemutatott kételezettségvallalasnak megfeleléen,
valamint a 65. § (9) bekezdésében foglalt esetekben és madon kételes igénybe venni. E szervezetek
bevonasa akkor maradhat el, vagy helyettiik akkor vonhatd be mas (ideértve az atalakulas, egyestlilés,
szétvalas Otjan tortént jogutodlas eseteit is), ha az Eladé e szervezet nélklil vagy a helyette bevont (j
szervezettel is megfelel - amennyiben a kdzbeszerzési eljarasban az adott alkalmassagi kbvetelmény
tekintetében bemutatott adatok alapjan az ajanlatkérd szlkitette az eljarasban részt vevé gazdasagi
szerepldk szamat, az eredeti szervezetekkel egyenértékli médon megfelel - azoknak az alkalmassagi
kévetelmenyeknek, amelyeknek az Eladé a kbzbeszerzési eljarasban az adott szervezettel egyiitt felelt
meg.

VI.17. Az Eladé a Polgari Torvénykényvrél szélo 2013. évi V. torvény (a tovabbiakban: Ptk.) 6:148. § (1)
bekezdése alapjan Ugy felel az éltala igénybe vett alvallalkozok, vagy barmely kdzremiikods
magatartdsaért és szerzédésszerll teljesitéséért, mintha maga jarna el, mig a Szerzédés szerinti feladat
teljesitését ellatd alkalmazottai tekintetében a Ptk. 6:540. § szerint vallal kotelezettséget és
felelésséget.

VII.18. A Szerzfdés teljesitése soran Felek a johiszemliség és tisztesség kévetelményének megfeleléen
kélcsdndsen egyuttm(ikddve kotelesek eljarni, egymas feladatainak teljesitését kolcséndsen segitik és
minden, a feladatok maradéktalan ellatdsahoz szilkséges informaciét egymas szamara biztositanak.

VIl SZAVATOSSAG, JOTALLAS

VIIL1. Az Eladd a szallitast kovetéen 24+24 honap idészakra sz6l6 teljes kor( jotallast vallal a leszallitott
eszkdzre, és szavatolja, hogy a szallitott Aru alkalmas a rendeltetésszer(i hasznalatra, valamint mentes
mindenfajta fejlesztési, anyagbeli, kivitelezési, illetve az Eladd vagy kézremiikodoi tevékenységével
vagy mulasztasaval barmilyen mas modon dsszefiiggd hibaktol. A leszallitott Aru esetében a szerz6dés
idészaka alatti meghibasodast az Eladé kételes a Vevl irasos értesitésének atvételét kdvetben
haladéktalanul kivizsgalni és ésszer(i hataridén, de legfeliebb 30 napon bellil az Eladé telephelyén
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megjavitani. A jotallasi idé alatt a garancidlis javitas egyetlen kéltségeleme sem terhelhetd a Vevére,
igy nem szamolhato fel kiszallasi dij vagy munkabér, szallitasi kéltség.

VIIL.2. A Vevl kételes irasban haladéktalanul értesiteni az Eladot a szavatossdg, illetve a jétallas alapjan
ervényesiteni kivant barmilyen igényérél. Ha az Eladé nem, vagy nem szerzédésszeriien tesz eleget a
kotelezettsegenek, akkor a Vevé az Eladé koltségére, kockazatara és felelésségére jogosult - de nem
kételes - minden ésszer(i intézkedést megtenni az Aru kicserélése érdekében.

IX. A SZERZODESSZEGEST BIZTOSITO MELLEKKOTELEZETTSEGEK

IX.1.  ASzerz6désben régzitett barmely kitelezettsége késedelmes vagy hibds teljesités esetén, ha az olyan
okbdl kévetkezett be, amelyért az Elad¢ felelds, kotbért koteles fizetni a Vevének, a Ptk. 6:186. § (1)
bekezdése alapjan. A kétbér akkor is jar, ha a Vevének kéra nem mertilt fel. Vevé a Szerzédés VIIL.
pontjaban régzitettek szerint: késedelmi, valamint meghitsulasi kitbér kévetelésére jogosult.

Késedelem:
IX.2. AVevd késedelembe esik, ha
— a Szerzbdésben irt vételarat hataridében nem, vagy csak részben fizeti meg; illetve

— a szerzbdésszerlien felajanlott teljesitést nem fogadja el, vagy elmulasztja azokat az
intézkedéseket, nyilatkozatokat, amelyek sziikségesek ahhoz, hogy az Eladé szerzédésszerlien
teljesiteni tudjon.

IX.3. A Vevd koteles megtériteni az Eladénak a késedelembdl eredé karat kivéve, ha bizonyitja, hogy a
késedelmet ellenérzesi kérén kiviil esd, a szerz6déskétés idépontjaban elére nem lathatd kérilmeény
okozta, és nem volt elvarhatdé, hogy a kérliményt elker(lje, vagy a kart elharitsa.

IX.4. Az Elad6 késedelmesen teljesit:

— ha a Szerzédésben és annak mellékleteiben megallapitott teljesitési hataridd a Szerzédés szerinti
Aru vonatkozasaban eredményteleniil eltelt,

— mas esetekben, ha kotelezettségét a Vevé felszélitasara (a Vevé éaltal megjeldlt hataridén belll)
nem teljesiti.

IX.4. Az Elad6é a Szerzb6dés szerinti kételezettsége teljesitésének késedelme esetén, ha az olyan okbdl
kovetkezett be, amelyért az Eladé felelés a Vevé késedelmi kotbérre jogosult. A késedelmi kotbér
mértéke a késedelemmel érintett minden naptari nap utdn az Aru netté szerzédéses ellenértékének
0,5%-a/naptari nap, de legfeljebb az Aru netté szerzédéses ellenértékének 10%-a. A késedelmi kotbér
maximalis mértékének elérését kdvets naptol kezdédéen Vevd jogosult a Szerzédéstdl elalini, illetve a
Szerz6dést felmondani. A Szerzddéstdl valo elallas, illetve annak felmondasa esetén Vevé a Szerzédés
szerinti meghiusulasi kétbérre jogosult, amely érvényesitése esetén Vevdé nem érvényesitheti a
késedelmi kotbért.

IX.5. Vevd az Eladé szerzédésszer( teljesitésig késedelmi kotbért érvényesit. A késedelem esetére kikotott
kotbér megfizetése Eladdt nem mentesiti a teljesités aldl. (Ptk. 6:187. § (1) bek.) A Vevé — fliggetlendl
attol, hogy az Elado a késedelmét kimentette-e — kdvetelheti a teljesitést, vagy ha a késedelem
kdvetkeztében a Szerzédés teljesitéséhez fliz6d6 érdeke megsziint elallhat a Szerzbdéstdl, illetve
felmondhatja azt. Az Eladé késedelme a Vevd egyidejii késedelmét kizarja. Eladd kizardlag akkor
mentesil a késedelemnek az elézéekben irt kovetkezményei aldl, ha a késedelem vis major miatt
kovetkezett be.

Hibas teljesités:

IX.6. Az Eladé szavatossagot vallal azért, hogy az Aru megfelel a jogszabalyokban, a kdzbeszerzési
dokumentumokban, az Eladdé Ajanlatdban, a Szerzédésben (és mellékleteiben) meghatarozott
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IX.7.

IX.7.

IX.9.

IX.10.

1X.11.

1X.12.

IX.13.

IX.14.

IX.15.

1X.16.

X.1.

X.2.

......

kivaltasara alkalmas.

Eladé az Aru tekintetében szavatossagot vallal, hogy az a kozbeszerzési dokumentumokban és az
Eladd Ajanlataban részletezett leirasokkal mindenben megegyezik, az érvényes szabvanyoknak
maradéktalanul megfelel, az Aru Uj, nem hasznalt, nem felljitott, mentes mindenféle tervezési,
anyagbeli, kivitelezési hibatél, valamint, hogy annak tulajdonjogat az Eladé a Vevé a részére jogosultan
adja at.

Az Elado hibasan teljesit, ha a Szerzédésben meghatarozott Aru nem felel meg a miiszaki leirasban
meghatarozott kévetelményeknek. Hibas teljesités esetén Elado a Vevé felszolitasaban meghatarozott
hataridén bellil koteles biztositani a hiba jellegétél figgéen a hiba kijavitasat, illetve a kicserélést.
Amennyiben a hiba jellege (pl. az Aru kicserélése/javithatdsaga, a javitas modja, az értékcsokkenés
mertéke) tekintetében a Vevé és az Eladd kozott vita merll fel, az Elado kételes a sajat koltségére
minbsegvizsgalo szervek szakvéleményét beszerezni.

Ha a hibas teljesités miatt a Vevd teljesitéshez fiz6dd érdeke megsziint — igy kiléndsen, de nem
kizarolagosan, ha az Aru nem cserélhets, illetve nem javithaté ki, az Eladd a kicserélést/ kijavitast nem
véllalja, vagy az Aru (annak egy részének, alkotorészének vagy tartozékanak) kicserélése/kijavitasa
rovid id6 alatt értékcsokkenés és a Vevd érdekeinek sérelme nélkil nem lehetséges, a Vevd sllyos
szerzbdésszegési okként elallhat a Szerzédéstdl, illetve felmondhatja azt.

A Vevé az Elad¢ hibas teljesitése esetén kéri a hiba kijavitasat a Ptk. 6:159. § (2) a) pontja alapjan. A
hibas teljesitésre, a szavatossagra és a jotallasra egyebekben a Ptk. és a Kbt. rendelkezései iranyadok.

Meghiusulas:

Vevd sulyos szerzbdésszegési esetekben, meghilsulas vagy nem teljesités esetén jogosult a
Szerzddest felmondani, illetve attél elalini és ezen esetekben meghidsulasi kétbért érvényesiteni. A
meghitsulasi kdtbér mértéke a Vevl a Szerzédés Vevd altali felmondasa, illetve a Szerzédéstsl valo
elallasa esetén az Aru nett6 szerzédéses ellenértékének 20 %-a.

A Vevi szerzédésszegéssel okozott karanak megtéritését akkor is kdvetelheti, ha a kétbérigényét nem
ervényesitette. Vevé a kotbérek mellett érvényesitheti a kétbért meghaladd karat. A nemteljesités
esetére kikotott kdtbér érvényesitése a teljesités kovetelését kizarja. Vevd nem jogosult a késedelmi
kotber mellett a meghiusulasi kotbér egyidejli megfizetésének kivetelésére.

A Felek rogzitik, hogy barmely nem szerzédeésszeri teljesités jogi fenntartas nélkiili elfogadasa a Vevé
részerdl nem ertelmezhetd joglemondasként azon igényrél, amelyeket a Vevd szerzédésszegés esetén
érvényesithet.

Eladé tudomasul veszi, hogy a Vevd a Kbt 142. § (1)-(2) bekezdései alapjan koteles a
szerz6désszegésbdl eredd igényeket érvényesiteni és azt dokumentalni.

Vevd tajékoztatia Eladot, hogy a Kbt. 142. § (5) bekezdése alapjan Vev6 koteles bejelenteni a
Kozbeszerzési Hatésagnak, ha az Eladd a Szerz6désben rigzitett ktelezettségeit sulyosan megszegi
és ez a Szerzdes felmondasahoz, attél valo elallashoz, kartérités koveteléséhez, vagy egyéb a
Szerz8désben rogzitett jogkdvetkezmény érvényesitéséhez vezetett, valamint, ha az Eladé olyan
magatartasaval, amelyért felelds, részben vagy egészben a Szerzédés lehetetlenlilését okozta,

A kotbérek a szerzédésszegések napjan esedékessé valnak.
VIS MAIOR

Felek mentesliinek a Szerzédeésbdl fakadd kotelezettségeik nem vagy részleges teljesitésevel
kapcsolatos felel6sseg alol, ha a nem teljesités ellenallhatatlan erék (vis major) kévetkezménye.

Vis majornak mindsil egy esemény, amely nem vezethetd vissza az Eladé vagy Vevd sajat hibajara
vagy gondatlansagara és nem lathato el6re. Vis maiornak tekintik a Felek azokat az akaratukon kivdl
allo eseményeket, amelyek a Szerz8dés hatdlyba lépését kdvetben alltak eld, illetve amelyek a
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SzerzGdés hatélyba |épését megel6zéen alitak el — és amelyek megakadalyozzak a Szerzédés
teliesitését vagy tovabbi teljesitését — de kovetkezményeit a Felek nem lathattak elére. llyen
esemenyek kllénosen, de nem kizarélagosan pl.: természeti/idSjarasi katasztrofak, tiiz, arviz, jarvany,
haborus és egyéb polgari/politikai konfliktus, tovabba amit a Felek kdzésen annak allapitanak meg, stb.

X.3. A vis major altal érintett fél koteles a masik felet a vis major helyzet bekdvetkezésérdl, illetve
megsziineserdl 3 munkanapon bellil értesiteni.

X.4.  Ha vis maior esetén barmely Félnél érdekmulas kovetkezik be, az adott Fél jogosult a Szerzédést
felmondani, vagy a Szerzddéstdl elallni,

Xl. A SZERZODES MODOSITASA

X1.1. A Felek régzitik, hogy a Szerzédés kizarolag a Kbt. 141. § rendelkezéseinek megfeleléen irasban
modosithatd.

XIl. KAPCSOLATTARTAS

XIL.1.  Felek rogzitik, hogy minden nyilatkozatot, vagy egyéb értesitést irasban, szlikség szerint levélben, e-
mailben vagy telefax Utjan kildenek meg egymaésnak. A kézbesités idépontjanak személyes kézbesités
esetén a cimzett Fél altali személyes atvétel idépontjat, telefax esetében a sikeres kiildést igazold adéasi
jelentésben szerepld idSpontot, ajanlott postai kiildeménynél legkésbbb a postara adast kovets 5.
(6t6dik) munkanapot, mig e-mailes értesités esetén a cimzett Fél szerverére torténé megérkezés
idépontjat kell figyelembe venni.

XIl.2. A felek kozétti kapcsolattartas nyelve a magyar.
XI.3. A Felek részérdl kapcsolattartasra jogosultak:

Vevé kapcsolattartdjanak neve, cim, elérhetéségei:

Nev: Dr. Janaky Csaba

Cim: 6720 Szeged, Rerrich Béla tér 1.
Telefon: +36 62 546-393

E-mail: janaky@chem.u-szeged.hu

Név: Dr. Bencsik Gabor
Cim: 6720 Szeged, Rerrich Béla tér 1.
Telefon: +36 62 343-581

E-mail: bencsikg@chem.u-szeged.hu

Eladd kapcsolattartéjanak neve, cim, elérhetéségei:

Név: Maraczi Laszlo

Cim: 2091 Etyek, Temets u. 48.
Telefon: +36 30 921 5666

E-mail: laszlo.maraczi@vintech.hu

Elado szakszerviz szervizpartnere:

Szerviz neve: Vin-Tech Eurépa Kft.
Székhelye: 2091 Etyek, Temetd u. 48.
Levelezesi cime: 2091 Etyek, Temet6 u. 48.
Kapcsolattartd: Maraczi Laszlé
Telefonszam: +36 30 921 5666

Email cim: laszlo.maraczi@vintech.hu
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Xl
XA,

X2,

XI1.3.

XIV.
XIVA.

XIV.2,

XIV.3.

VALASZTOTT BIROSAG, ALKALMAZOTT JOG

A Szerzédésbdl eredd jogvitakat Felek megkisérlik békés tton rendezni. A Felek megallapodnak, hogy

targyalasaikrél minden esetben jegyzékényvet vesznek fel, amelyet képvisel6ik alairak. Amennyiben
ez 30 napon belll nem vezet eredményre, a Felek a vita elbirdlasa céljabdl alavetik magukat a Vevé
szekhelye szerinti magyar birdsag eljarasanak. Felek kikétik, hogy az eljaras nyelve magyar és az
eljarasban a magyar jogot kell alkalmazni.

Felek tudomasul veszik, hogy a Szerzédés - a Kbt. szerinti esetleges korlatozasokkal - nyilvanos,
tartalma kozérdek( adatnak minésiil. (Kbt. 43. § (1) bekezdés d) pontja)

A Szerzbdésben nem szabalyozott kérdésekben a Kbt., a Ptk., a 321/2015. (X. 30.) Korm. rendelet,
valamint a 256/2021. (V. 18.) Korm. rendelet el6irasai, és az egyéb vonatkozd jogszabalyok az
iranyadok.

A SZERZODES MEGSZUNESE
A Szerzbédés megsziinik;
a
b

a VI.5. pont szerinti esetben,

a hatarozott id6 leteltével,

o O

)
)
) ateljesitéssel,
) ateljesités lehetetlenné valasaval,
)

e) Amasik fél sulyos szerz6désszegése esetén rendkivilli felmondasnak lehet helye. A Vevd, anélkiil,
hogy elveszitené jogat a szerz6désszegés esetében 6t megilleté egyéb igényekre, az Eladénak
megkildott irasbeli nyilatkozattal egyoldalian, rendkiviili felmondassal felmondhatja a Szerzédést

az Elado kartéritése nélk(il klildnosen:

— Ha az Eladé — a Vevd erre vonatkozd elézetes, a kovetkezményekre térténd irasbeli
figyelmeztetése ellenére — nem teljesiti barmely méas, szerz6déses kitelezettségét,

— Ha az Eladé felszamolasi, végrehajtasi, illetve végelszamolasi eljaras alatt all.
f) aKbt. 143. § szerinti feltételek esetén a Vevd altali felmondassal/elallassal,
g) vis maior esetén bekdvetkezd érdekmulas bejelentésével,

h) amennyiben az érintett projekt Iranyité Hatésaga a 2014-2020 programozéasi idészakban az egyes
europai unios alapokbdl szarmazd tamogatasok felhasznalasanak rendjérél szolo 256/2021. (V. 18.)
Korm. rendelet alapjan szabélytalansagot allapit meg az bonto feltételnek minésiil és Megrendeld
jogosult a Szerz6déstdl elallni, vagy azonnali hatallyal felmondani a Szerzédést, illetve, amennyiben
a Szerz6des a szabalytalansag megallapitasaig még nem Kerillt megkotésre, ugy a Szerzédés nem
kotheté meg,

A Vevé jogosult és egyben kételes a Szerzédést felmondani — ha sziikséges olyan hataridével, amely
lehetbvé teszi, hogy a Szerz6déssel érintett feladata ellatdsarél gondoskodni tudjon — ha az Eladéban
kdzvetetten vagy kdzvetlenll 25%-ot meghaladd tulajdoni részesedést szerez valamely olyan jogi
személy vagy személyes joga szerint jogképes szervezet, amely tekintetében fennall a Kbt. 62. § (1)
bekezdés k) pont kb) alpontjaban meghatarozott feltétel, vagy az Eladé kdzvetetten vagy kdzvetlendl
25%-ot meghaladdé tulajdoni részesedest szerez valamely olyan jogi személyben vagy személyes joga
szerint jogképes szervezetben, amely tekintetében fennall a Kbt. 62. § (1) bekezdés k) pont kb)
alpontjaban meghatarozott feltétel.

Vevd jogosult a Szerzddés felmondani, ha Eladd nem biztositja a Kbt. 138. §-ban foglaltak betartasat,
vagy az Eladé személyében érvényesen olyan jogutodlas kovetkezett be, amely nem felel meg a Kbt.
139. §-ban foglaltaknak.
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XIV.4,

XIV.5.

XIV.6.

XIV.9.

XV.
XV.1.

A Vevé - a Kbt. 143. § (2) bekezdése értelmében - kételes a Szerzédést felmondani, vagy - a Ptk.-ban
foglaltak szerint - attél elallni, ha a Szerz6dés megkotését kévetéen jut tudomasara, hogy az Eladé fél
tekintetében a kézbeszerzési eljdrds soran kizaro ok &llt fenn, és ezért ki kellett volna zarni a
kdzbeszerzési eljarasbal.

Vevd a Szerzédést felmondhatja, vagy — a Ptk.-ban foglaltak szerint — a Szerzédéstél eléllhat,

a)

b)

ha feltétlenul sziikséges a Szerzédés olyan lényeges modositasa, amely esetében a Kbt. 141. §
alapjan uj kézbeszerzési eljarast kell lefolytatni,

az EUMSZ 258. cikke alapjan a kozbeszerzés szabalyainak megszegése miatt
kotelezettségszegési eljaras indult vagy az Eurépai Unié Birésaga az EUMSZ 258. cikke alapjan
inditott eljarasban kimondta, hogy az Eurdpai Unié jogabdl eredd valamely kételezettség
tekintetében kotelezettségszegés tortént, és a birdsag altal megdllapitott jogsértés miatt a
szerzddés nem semmis.

A Felek titoktartassal, jogvitakkal és kozlésekkel kapcsolatos jogai és kotelezettségei a Szerzédés
barmilyen okbdl térténé megsziinését kdvetden is fennmaradnak, és kotelezé érvényiiek a Felekre.

A SzerzGdés barmilyen okbdl torténd megsziinése (meghidsulasa) esetén a Felek kotelesek
haladéktalanul elszamolni egymassal a Szerz6désben foglaltak, illetve a Ptk. irdnyadé szabalyai
szerint.

ZARO RENDELKEZESEK

A Felek a Szerzédés létrehozdsa és teljesitése kapcsan tudomasukra jutott adatokat izleti titokként
kotelesek kezelni, figyelemmel a Kbt. vonatkozé rendelkezéseiben is irtakra.

a)

d)

Amennyiben a Szerz6dés teljesitése soran a Felek minésitett adatokba nyernek betekintést, vagy
azok birtokaba jutnak, kotelesek az informéciés onrendelkezési jogrol és az
informaciészabadsagrél szélé 2011. évi CXII. tdrvényben foglaltaknak megfeleléen eljarni.

A Felek kotelezik magukat arra, hogy védik és 6rzik a Szerz6dés teljesitése soran tudomasukra
jutott adatokat, informaciokat, dokumentumokat, és minden erdfeszitést megtesznek annak
érdekében, hogy azok megfelelé védelmét biztositsak. igy kilénésen gondoskodnak arrél, hogy
alkalmazottaik, illetve mindazok, akik a Szerzddés teljesitése kapcsan bizalmas adathoz
hozzaferhetnek, betartsak az adatvédelmi jogszabalyok el6irasait, illetve, hogy ezen adatokhoz
csak azok férhessenek hozza, akik jogosultak azok megismerésére és felhasznalasara. A Felek
szavatoljak, hogy minden alkalmazottjuk, egyéb segit&jik, akik munkakori vagy szerzédéses
kotelezettséglik teljesitése soran az adatokhoz, informéaciokhoz, dokumentumokhoz hozza kell
jussanak, vagy egyébkeént hozzaférhetnek, megfelels titoktartasi nyilatkozatot tesznek, mielétt a
SzerzGdéssel kapcsolatos tevékenységliket megkezdenék, illetve az adatvédelmet megfeleléen
biztositjak, végrehaijtjak az adatvédelemhez sziikséges védelmi, biztonsagi intézkedéseket.

Nem mindsiil iizleti titoknak az allami kéltségvetés felhasznalasaval kapcsolatos adat, valamint az
az adat, amelynek megismerését vagy nyilvanossdgra hozatalat kilén térvény kozérdekbdl
elrendeli.

Az Elad6 tudomasul veszi, hogy az Allami Szamvev8szék vizsgalhatia az allamhaztartds
alrendszereibél finanszirozott beszerzéseket és az allamhaztartas alrendszereinek vagyonat
erintd szerzédeseket a Vevénél, valamint azoknal a szerz8dé feleknél, akik, illetve amelyek a
Szerzédes teljesitéséért feleldsek, tovabba a Szerzédés teljesitésében kdzremiikédé valamennyi
gazdalkodo szervezetnél.

Az Elad¢ tudomasul veszi, hogy a SzerzGdés lényeges tartalmardl szold tajékoztatast, illetve a
nyilvanossagra hozatalt a Vevé az (izleti titokra hivatkozassal sem tagadhatja meg az informacios
onrendelkezesi jogrél és az informaciészabadsagrél szolé 2011. évi CXIl. térvény 26. § (1)
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bekezdésében, 32. § rendelkezéseiben, 33. § (1) bekezdésében és az 1. mellékletének 111.4.
pontjéban irtak alapjan.

f) Elado kifejezetten hozzajarul, hogy a Vevd a Szerzddést valamint ezek mellékleteit az érintett
projekttel kapcsolatos jelentéstételi kitelezettségének teljesitése, illetve az elszamolas soran
bemutassa, sziikség esetén az altala benyujtandd iratokhoz csatolja.

XV.2.  AFelek felel6sséggel tartoznak minden olyan karért, amely a XIV.1. pontban korilirt, illetve a Szerzédés
teljesitésébdl eredd adatkezelési, titoktartasi kotelezettségitk megszegésébdl szarmazik.

XV.3. Az Elad¢ az éllamhaztartasrol szol6 térvény végrehajtasardl szolo 368/2011. (XI11. 31.) Korm. rendelet
50. § (1a) bekezdésének megfeleléen a Szerzédés alairasaval egyidejlileg nyilatkozik, hogy a nemzeti
vagyonrdl szoldé 2011.évi CXCVL. torvény 3. § (1) bekezdésének 1. pontja szerinti &tlathato
szervezetnek min&sl.

XV.4. A Felek kételesek egymassal egyiittm(kddni és egymast a Szerzédést érinté kérdésekrél a leheté
leghamarabb tajékoztatni.

XV.5. A Felek titoktartassal, jogvitakkal és kozlésekkel kapcsolatos jogai és kotelezettségei a Szerzédés
barmilyen okbdl tértén6é megsz(linését kovetden is fennmaradnak, és kotelezd érvényliek a Felekre.

XV.6. A Felek a Szerz6dést annak attanulmanyozasa és értelmezése utan, mint akaratukkal mindenben
megegyez6t, az alulirott helyen és idében jéovahagyolag Gsszesen 4 eredeti példanyban irjak ala,
amelybdl 3 Vevét, 1 példany azt Eladét illeti meg.

Melléklet:
1. sz. melléklet: Mliszaki lelras

Vevd részérdl: Eladé részérél;

ket Stoel 2023 Mgven? ©F

Maraczi LaszI6, iigyveZ&h m By

k. Termais
Vin-Tech Europa Kﬁ“"D'jSZAM @m%g%cg ég

.............................................................

Dr. Fendler Judit, kancei_lar b, | ) Maraczi Laszl6, meghatalmazott
Vinci Technologies S.A.

Pénziigyi ellenjegyzé:

Tacsi Ildiko, GF féigazgatd
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1. MULTIREACTOR UNIT FOR FT REACTIONS
& RWGS

1.1. INTRODUCTION

Vinci-Technologies is pleased to introduce this proposal regarding a multireactor pilot unit for performing
GTL reaction: Fischer-Tropsch, CO;, hydrogenation, etc., to convert Synthesis Gas (or assimilated)
into a mix of hydrocarbons or Chemicals. This pilot plant has been designed to study, on a turnkey basis,
catalyst evaluation, product development and process variables (pressure, temperature, ghsv, etc..),
according to high quality level state of the art.

The unit is designed to be fed by hydrogen / carbon monoxide / carbon dioxide mixture and is fitted with a
fixed-bed reactor (volume of about 500ml), with the purpose of demonstrating the ability to produce liquid
fuel or liquid chemical from gas. Pilot plant allows also testing the activity, selectivity and stability of
Fischer-Tropsch catalyst. F-T Pilot plant is designed to perform High temperature Fischer-Tropsch
reaction (HTFT) showing high yield for gasoline production (carbon chain length from Cs to Ci2) as well as
Low temperature Fischer-Tropsch reaction LTFT showing high yield for waxes production (carbon chain
length from C-2o).

The unit is designed in order to be installed in a general purpose area (non-explosion proof area). Vinci-
Technologies proposal includes all engineering, control system design, procurement, and fabrication
activities to complete the unit as described herein. The unit is fully assembled, mechanically tested, and run
through a factory acceptance protocol at Vinci-Technologies facility in France. The unit will be designed and
engineered by Vinci-Technologies. Upon Client acceptance, the unit will be prepared for shipment to client’s
facility. Commissioning and start-up of the unit at client’s facility will be completed by Vinci-Technologies
engineers.

The multi-reactor pilot plant is manufactured on a modular skid made of welded carbon steel frame showing
mechanical resistance combined with aluminum profile for lightness and versatility. This modular skid will be
fitted in a 30 ft long shipping container with double door for easy access to both: reaction side and
compressor side (both side will be separated by light wall and access door).

1.2. PROCESS GENERALITIES ABOUT FISCHER-TROPSCH SYSNTHESIS REACTION

Two main characteristics of Fischer-Tropsch synthesis (FTS) is the production of a wide range of
hydrocarbon products (mainly paraffins, but also olefins, naphtenes and oxygenates, depending on the
catalyst nature and operating temperature) and the liberation of a large amount of heat from the highly
exothermic synthesis reactions. Note also that water is produced in equimolar amount as hydrocarbons.

The FT synthesis is a carbon chain building process, where -CHa- group is the base of the carbon chain.
Which reactions exactly taking place and how, is a matter of controversy, as it has been the last century
since 1930’s. The resulting overall reaction can be presented as follows:

m
nco + (n+ E) H, —» C,H, + nH,0

nCo + 2H, - —CH,— + H,0 AH;. = —165k]/mol

Vinci Technologies — 27B rue du Port — Parc de I'lle — 92022 Nanterre - France page 3



ECHNOLOGIE

g

Exothermic reactions

There is also other reactions taking place in the reactor, but the detailed behaviour of the reactions is not
known and is a theme of controversy. The reactions reported are:

e
CO + 2 H2 2 -CHa- + H0 -165.0
2 CO + H2 2 -CHz- + CO2 -204.7
CO + H20 2> Hz + CO2 -39.8
3CO +Hz > -CHx-+ 2 CO2 -244.5
CO2+ 3 H2 > -CHz- + 2 H.0 -125.2

Table 1. Set of reaction occurring during the Fischer-Tropsch synthesis

These reactions are highly exothermic. So to avoid a temperature increasing, leading to undesired
hydrocarbons production (such as methane), it is primordial to get an efficient control and regulation of the
reactor temperature, to secure stable and isothermal reaction conditions.

1.2.1. Large hydrocarbon distribution

Two examples of product distributions are given below, first with iron based catalyst and second with
cobalt based catalyst. Experiments have been carried out at the Technical University of Vienna. The
reactions take place in a bench scale FT reactor (~250 ml reactor volume). The x-axis indicates the chain
length as a function of C number of the chain, while the y-axis shows the percentage on weight basis.

] 16 26 36 46 56 § 1

b £ 4 36
Figure 1. Product distribution with iron based catalyst Figure 2. Product distribution with cobalt based catalyst

Reactions with iron based catalyst were conducted at 30 bars and 280 °C. Iron catalyst shows a high
selectivity in the important interval between Ces —Cis, which means a high yield of gasoline and diesel fuel.
Whereas cobalt based catalyst provides a higher growth probability, as heavier hydrocarbons are produced.
The reaction conditions were 30 bar and 240 °C.

High temperature Fischer-Tropsch

1.2.2. Catalyst

When using Fe based catalysts for Fischer-Tropsch reaction, the CO2 content in syngas does not have any
adverse effect on catalyst activity, since Fe is active both in the metallic and in the oxide phases (even
carbide). Furthermore, Fe has a good activity for the reverse shift reaction. Thus, additional CO will be
produced and H2/CO ratio lower than 2 can be used. No synthesis gas purification is required before Fischer-
Tropsch synthesis.

Cobalt based catalysts exhibit a lower activity for the reverse shift reaction and CO2 can be considered as
an inert for the Fischer-Tropsch reaction. However, when the CO2 concentration in syngas exceeds 12 vol.
%, Co may be partially oxidized which entails a drastic drop of the catalytic activity (Co is active as a metal,
not as an oxide). CO2 content in the syngas in the 3 — 8 vol. % range can be considered as safe, since there
is no recycling of unconverted natural gas in the Fischer-Tropsch reactor.

This is since:

- amine scrubbing and regeneration is quite expensive (contercurrent adsorption column under

pressure, regeneration) while we believe that the CO2 content in the dry syngas may be maintained
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below 10 mol% by selecting adequate operating conditions, without significant

impact of Co-based catalysts, with no impact on Fe-based catalysts,
- absorption by NaOH leads to high flow-rates (>50I/hr) of concentrated alkali solutions (>1 mol/L), with

large tank volumes and corresponding hazards for the client operators

1.2.3. HTFT reaction conditions

ECHNOLOGIE

Pilot plant is devoted to HTFT reaction in order to promote gasoline range hydrocarbon production. We

recommend an operating of about 30 barg and a temperature in a 280-350 °C range.

Operating Conditions HTFT
Pressure (barg) 30
Temperature (°C) 280-350
GHSV (h?) 2000-3000
Catalyst Iron based

For operating pressures higher than 35 - 40 bar, selectivity towards olefins and alcohols becomes
significant, especially using supported Co as catalyst, which is quite sensitive to pressure. CuCo based
catalysts for alcohol syntheses are operated at 60 bars at same temperature and space velocities as FT

catalysts.

Vinci Technologies — 27B rue du Port — Parc de I'lle — 92022 Nanterre - France
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1.3. 15T REACTORS TRAIN - TECHNICAL SPECIFICATIONS

As represented on the scheme below:

FT Reactors RWGS Reactor
— I I
= - = 0
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c ! c ! climl|=]]|m
o I ) I gll°llo]llO
-+ -+ -+
6. I 6- I 6. -
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2 | =2 I <
= I a I A
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—T el B g
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Z 2 Gas effluent

Compressor & storage
| cylinder

Figure 3. Process diagram of the proposed Mulitreactor unit

The unit is composed by 3 reactors, 2 devoted for Fischer-Tropsch reactor and 1 devoted to RWGS
Reverse Water Gas shift. Each reactor train could be briefly described as

¢ A gas feed system, provided with a gas lines.
¢ A reaction section, provided with a preheater and a reactor/furnace module.

¢ A let-down system, provided with a high pressure separator, a gas counting system and a product
recovery module.

o A gas effluent recirculation module
o RWGS reactor will be fitted with a gas effluent compressor and a cylinder for storage purpose.

The unit is designed in order to be installed in a general purpose area.
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1.4. MULTIREACTOR PILOT PLANT / FEED SECTION

1.4.1. Gas feed module

Pilot plant will be provided with:
¢ high pressure Hydrogen

¢ high pressure Carbon monoxide (for the 2 FT reactors only)
¢ high pressure Carbon dioxide (for the RWGS reactor)

¢ High pressure Nitrogen
¢ High pressure gas effluent recirculation

Each gas line will be equipped as follow:

- Manual isolation valve

- Filter

- Pneumatic valve

- Pressure reducer with manometers
- Flow-meter/flow controller

- Manual isolation valve

- Check valve

g

High pressure gases are either fed from cylinder, central supply or compressor (not included in Vinci
Technologies scope). Flow and mixture composition are accurately regulated by using independent thermal
mass flow controller. The system is designed to operate in pressure control mode.

quantity 3
Hydrogen Maximum Flow 800 Nl/hr*
HP Hz Line Maximum pressure at battery limit 110 barg
Quantity of thermal MFC 1
Flow measurement accuracy 1% of the full scale
quantity 2 (FT reactors only)
CO Maximum Flow 400 Nl/hr*
HP CO Line Maximum pressure at battery limit 110 barg
Quantity of thermal MFC 1
Flow measurement accuracy 1% of the full scale
quantity 1 (RWGS)
CO2 Maximum Flow 200 Nl/hr*
HP CO: Line Maximum pressure at battery limit 110 barg
Quantity of thermal MFC 1
Flow measurement accuracy 1% of the full scale
guantity 3
N2 Maximum Flow 300 Nl/hr*
HP N2 Line Maximum pressure at battery limit 110 barg
Quantity of thermal MFC 1
Flow measurement accuracy 1% of the full scale

*Flow rate could adjusted to meet customer requirement

Vinci Technologies — 27B rue du Port — Parc de I'lle — 92022 Nanterre - France
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3 . A‘_ 1
Figure 4. Gas feed line example

1.4.1.1. Effluent recirculation module - gas booster

Gas booster is proposed with a separate skid hosting an air driven compressor in order to increase the
effluent pressure of about 10barg to overcome pressure drop of mass flow control driving the recirculation.
The gas compressor skid is equipped with all necessary instrument for its operation: an air driven booster, a
heat exchanger (double jacket fed with air), pressure gauge, pressure safety valves, manual valves, piping
and tubing.

Quantity 3

Recirculation
Compressor module

Effleunt Max. flow rate

To be discussed

Maximum Discharge pressure

110 barg

Inlet effluent pressure

10 barg lower than discharge pressure

specificity Air driven compressor
quantity 3
Hydrogen Maximum Flow 800 Nl/hr*
(Lsi?]seeffluent el lelen Maximum pressure at battery limit 110 barg
Quantity of thermal MFC 1
Flow measurement accuracy 1% of the full scale

*Flow rate could adjusted to meet customer requirement

1.5. PILOT PLANT / REACTION SECTION

Reaction section of each reactor train is composed by a preheater (Ph-300), a reactor (rx-300) and his
corresponding furnace (F-300).

The reaction section of the pilot plant will be running in two different modes:

- Catalyst activation by reduction under hydrogen (or hydrogen/nitrogen) atmosphere (step 1)

- Fischer-Tropsch synthesis reaction with syngas coming from the reforming plant (step 2)

The preheater Ph-300 is especially designed to increase syngas temperature to reactor temperature (about
250-300°C) in order to help furnace F-300 to show a flat temperature profile. The preheater can be

assimilated to a small furnace localized upstream the reactor Rx-300.

guantity 3

Material SS316L
Preheater Ph-300 Design pressure 120 bar

Operating pressure 0-100 barg

Design temperature 400°C

Vinci Technologies — 27B rue du Port — Parc de I'lle — 92022 Nanterre - France
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Operating temperature Up to 350°C

Isothermal

Operating mode

Specicficity Electric heating

In order to operate reactor in a wide range of conditions, the maximum operating pressure of the reactor has
been set to 100 barg but typical operating conditions will be 30 barg and 200° to 350°C to perform High and
Low temperature FT synthesis reaction.

Reactor is design in compliance with pilot plant reactor general designing rule in order to allow gathering
industrial representative data with industrial shaped catalyst (catalyst particle size of 2-3 mm diameter, 3-4
mm length extrudates)

guantity 2

Reactor total volume =~0.35I

Operating mode Isothermal & down flow

Design Temperature 750°C
120 barg

Reactor Design Pressure

Maximum Operating Temperature

650°C at atm pressure

Maximum Operating Pressure

100 barg at 450°C

Material of construction

Stainless steel SS316

Inner diameter & Length

~20 mm & 1000 mm

Reactor devoted for RWGS operation will be designed

atmospheric pressure.

to reach higher temperature of operation at

RWGS Reactor

quantity

1

Reactor total volume

=0.35I

Operating mode

Isothermal & down flow

Design Temperature

900°C

Design Pressure

120 barg@ 450°C

Maximum Operating Temperature

850°C at atm pressure

Maximum Operating Pressure

100 barg at 450°C

Material of construction

Stainless steel SS316 ro higher grade

Inner diameter & Length

=20 mm & 1000 mm

The reactor height/diameter ratio is chosen to be high in order to have a significant heat transfer and so a
better temperature control. Catalyst will be maintains to the isothermal part of the reactor by filling top and
bottom parts with inert particles (such as silicon carbide).

The reactors are a Vinci-Technologies design, tubular fixed-bed type. Reactors handling is very simple and
user-friendly equipped with specific fittings and gaskets for high pressure operation. This design allows an
easy handling of the reactor helping the catalyst loading and unloading procedure.

Catalyst bed temperature is monitored and controlled with a 6.35 mm thermowell placed inside the reactor.
Thermowell is provided with 5 type K thermocouples allowing a temperature profiling all along the reactor

The heaters are isothermal split tube furnaces. They consist of five independent heating zones for a flat
isothermal profile along the reactor height. The heating zones are controlled through PID temperature
controllers. For each heating zone, two thermocouples are supplied, one devoted to temperature safety, the
other one for skin measurements. The design of these furnaces answers the art of state in terms of
ergonomics: these cylinder section furnaces will be composed by two half, closed during operations by a pair
of latches. Metrology studies performed at temperatures close to the proposed design, i.e. 450°C, indicate
that the temperature deviation from one reactor to another is less than 1.0°C.
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Figure 5. Furnace and reactor module

(100 cm height)

Furnace F-400

quantity

3

Furnace type

Isothermal split tube furnace

Number of independent heated zones

5

Diameter (Internal ID, External OD)

1.0" element ID with 8" OD

Height of unitary heating zone

200mm

Total heated height 1000mm
guantity 3
Thermowell External diameter 6.35 mm

Number of thermocouples / diameter

5items & 0.5 mm diameter

: guantity 3
Pressure transmitter
Range 0-150 barg
quantity 3
Safety Type Pressure safety valve
Set point 110 barg

Valves and fittings

Material of construction

SS 316 (High temperature valves)

For safety issue the reaction section is provided, reactor upstream, with a pressure safety valve set at 110
barg (100 operation +10% = 110barg).
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1.6. SEPARATION — PRODUCT RECOVERY SECTION

1.6.1. Fischer- Tropsch reactor Product separation

Product separation section for FT reactor train is described by below scheme

!

Pressure
regulator

Gasmeter/ GC/ vent

Cold fluid supply

HP-LT se|

Sampling x3
Hydrocarbo
recovery

Sampling x3

separator

Water
recovery

Weight Scales

Weight Scales

Figure 6. Schematic representation of the separation section

1.6.2. High boiling point products (waxes and assimilated)

The outlet effluent from the reactor is routed to the primary high pressure separator for efficient gas/liquid
separation. The separator is specifically designed for efficient disengagement of the gas phase while
minimizing the entrainment of liquid particles. This separator is operated at 200°C to separate high boiling
point product: waxes and assimilated showing high viscosity and gaseous product. Temperature is
monitored and accurately regulated via an electrical heating showing fast response time.

guantity 2
Material SS316L
Design pressure 120 barg
Max Operating pressure 100 barg
15t High Pressure separator

Design temperature 350°C
Max Operating temperature 200°C
Liquid phase volume 20cm?®
Separator total volume 80cm?®
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The liquid phase is continuously recovered at the bottom of the 1* HP separator
under level control. Separator is equipped with a liquid level probe. Liquid level control is achieved using an
automatic on/off valve placed on the liquid line. High boiling point product recovered is routed to a vessel
installed on weight scales to complete mass balance (weighing data being monitored and store by control
system/software).in addition before reaching the recovery vessel high boiling point product phase could be
sampled (to follow reaction advancement) by the help of 3 vials

guantity 2
Capacity 2 liters
Recovery vessel Material Borosilicated Glass
High boiling point product (waxes) Design Pressure 0.5 barg
Design Temperature 200°C
Operating Temperature Room temperature
guantity 2
Weight scales
. . . Range 0-6000 g
High boiling point product
Readibility 01g
guantity 2
Liquid samplin
.q " P g Vials volume 50cm?®
High boiling point product
Vials number 3

HP-LT separator is specifically designed for three phase separation (separation of gas & low boiling point
product: water and hydrocarbon phase). To improve efficiency, separation temperature is controlled via a
double jacket fed with chilled fluid supply from a chiller (not included in Vinci’s scope).

quantity 2
Material SS316 L
Design pressure 120barg
Operating pressure 100barg

HP-LT t

separator Design temperature 200°C

3 phases separator i -
Operating temperature Room temp. top cooled by chilled water
Liquid phases volume 20cm?®
Separator total volume 80cm?®
Specificit Double jacketed

P y 2 liquid phases separation

Both liquid phases recovered from the LP separator: water and hydrocarbons are sent to sampling
systems and specific recovery vessels.

guantity 2
Capacity 2 liters
Recovery vessel Material Borosilicated Glass
Water Design Pressure 0.5 barg
Design Temperature 200°C
Operating Temperature Room temperature
guantity 2
Weight scales
Range 0-6000 g
Water
Readibility 019
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- : guantity 2
\I;\Ilztj;f sampling Vials volume 50cm?®
Vials number 2
guantity 2
Capacity 1 liters
Recovery vessel Material Borosilicated Glass
Hydrocarbon Design Pressure 0.5 barg
Design Temperature 200°C

Operating Temperature

Room temperature

guantity 2
Weight scales
Range 0-6000 g
hydrocarbon
Readibility 01g
guantity 2
Liquid samplin
: _— Vials volume 50cm?
hydrocarbon
Vials number 3

The gas phase recovered at the top of the HP separator first goes through an electronic back pressure
regulator to control reactor pressure and reduce effluent pressure in order to increase separation efficiency.

guantity 2
Body materials SS316
Design Temp. 70°C
Back Pressure Regulator -
Operating temperature Room temp.
Max Regulating pressure 100barg
specificity Electronic regulation

The gas phase is then sent for counting to the wet gas meter, equipped with a thermocouple and a
pressure transmitter for correction of the gas flow. This allows an accurate mass balance of the unit. The gas
can be sent automatically to a GC analyzer (not included in Vinci's scope) for on line analysis.

quantity 2
Maximum flowrate 500 I/h
Gas meter
Design temperature 50°C
Design pressure 0.05 barg (overpressure protected)

1.6.3. RWGS reactor Product Separation

Product separation section for RWGS reactor train is described by below scheme
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The outlet effluent from the reactor is routed to a high pressure separator for efficient gas/liquid separation.
The separator is specifically designed for efficient disengagement of the gas phase while minimizing the
entrainment of liquid particles. This separator is operated at room temperature.

High Pressure separator

quantity 1

Material SS316L
Design pressure 120 barg
Max Operating pressure 100 barg
Design temperature 200°C
Operating temperature Room Temp.
Liquid phase volume 20cm?®
Separator total volume 80cm?®

The liquid phase is continuously recovered at the bottom of the HP separator under level control and sed
to LP gas/liquid spearator. HP Separator is equipped with a liquid level probe and liquid level control is
achieved using an automatic on/off valve placed on the liquid line.

LP separator is specifically designed for low pressure gas & liquid products separation phase separation.
To improve efficiency, separation temperature is controlled via a double jacket fed with chilled fluid supply

from a chiller.

LP separator

guantity 1

Material SS316L
Design pressure 10barg
Operating pressure Up to 5barg

Vinci Technologies — 27B rue du Port — Parc de I'lle — 92022 Nanterre - France
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Design temperature

200°C

Operating temperature

Room temp. top cooled by chilled fluid

Liquid phases volume

20cm?®

Separator total volume

80cm?®

Specificity

Double jacketed

A common Thermostatic Bath located on pilot plant skid will be connected to each LP separators

g

Chiller

Quantity

1

Brand & Model

Lauda & UC2

Regulating temp.

-5 to room temp.

Cooling power

2.5kW@15°C — 1.5kW@0°C

Pump performance

3.4barg — 5.6l/min

Cooling fluid volume

19liters

Liquid phase recovered from the LP separator is sent to a sampling system and specific recovery vessel.

Recovery vessel

guantity 1

Capacity 1 liters

Material Borosilicated Glass
Design Pressure 0.5 barg

Design Temperature 200°C

Operating Temperature

Room temperature

quantity 1
Weight scales Range 0-3500 g
Readibility 0.1lg
quantity 1
Liquid sampling Vials volume 50cm?®
Vials number 6

The gas phase recovered at the top of the HP separator first goes through an electronic back pressure
regulator before being combined with gas effluent recovered form LP separator. Back pressure regulator
allow a fine control of reactor operating pressure.

Back Pressure Regulator

guantity 1

Body materials SS316

Design Temp. 70°C

Operating temperature Room temp.

Max Regulating pressure 100barg

specificity Electronic regulation

The gas phase is then sent for counting to the wet gas meter, equipped with a thermocouple and a
pressure transmitter for correction of the gas flow. This allows an accurate mass balance of the unit. The gas
can be sent automatically to a GC analyzer (not included in Vinci’s scope) for on line analysis.

Gas meter

guantity 1
Maximum flowrate 500 I’h
Design temperature 50°C

Design pressure

0.05 barg (overpressure protected)

Vinci Technologies — 27B rue du Port — Parc de I'lle — 92022 Nanterre - France
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Composition of exhaust effluent (CO, CO2 & Hz concentration) will be monitored on real-time basis by the
helps of a NDIR spectrometer (common for all 5 reactors - selection of reactor to be analyzed done via HMI)

& YA O ¢
envea Ll

1.6.3.1. RWGS gas effluent compression module

Gas phase effluent for RWGS reactor will be compressed thanks to a air driven gas compressorbefore
being injected into a gas cylinder for storage purpose (volume to be discussed in the 5-10 liters range).

Quantity 1
Effleunt Max. flow rate To be discussed
Gas e_ffluent Maximum Discharge pressure 110 barg
Compression module
Inlet effluent pressure 10 barg lower than discharge pressure
specificity Air driven compressor
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1.7. 2"° REACTORS TRAIN - TECHNICAL SPECIFICATIONS

As represented on the scheme below:
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Figure 8. Process diagram of the proposed Mulitreactor unit

The unit is composed by 2 reactors, 1 devoted for Fischer-Tropsch reactor and 1 devoted to CO2
hydrogenation investigation. Each reactor train could be briefly described as

¢ A gas feed system, provided with a gas lines.
¢ A reaction section, provided with a preheater and a reactor/furnace module.

¢ A let-down system, provided with a high pressure separator, a gas counting system and a product
recovery module.

¢ A gas effluent recirculation module

The unit is designed in order to be installed in a general purpose area.
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1.8. MULTIREACTOR PILOT PLANT / FEED SECTION

1.8.1. Gas feed module

Pilot plant will be provided with:
¢ high pressure Hydrogen

¢ high pressure Carbon monoxide (for the FT reactors only)
¢ high pressure Carbon dioxide (for the CO2 hydrogenation)

¢ High pressure Nitrogen
¢ High pressure gas effluent recirculation

Each gas line will be equipped as follow:

- Manual isolation valve

- Filter

- Pneumatic valve

- Pressure reducer with manometers
- Flow-meter/flow controller

- Manual isolation valve

- Check valve

g

High pressure gases are either fed from cylinder, central supply or compressor (not included in Vinci
Technologies scope). Flow and mixture composition are accurately regulated by using independent thermal
mass flow controller . The system is designed to operate in pressure control mode.

quantity 2
Hydrogen Maximum Flow 800 Nl/hr*

HP Hz Line Maximum pressure at battery limit 110 barg
Quantity of thermal MFC 1
Flow measurement accuracy 1% of the full scale
quantity 1 (FT reactor only)
CO Maximum Flow 400 Nl/hr*

HP CO Line Maximum pressure at battery limit 110 barg
Quantity of thermal MFC 1
Flow measurement accuracy 1% of the full scale
quantity 1 ( for CO2 Hydrogenation)
CO2 Maximum Flow 200 Nl/hr*

HP CO: Line Maximum pressure at battery limit 110 barg
Quantity of thermal MFC 1
Flow measurement accuracy 1% of the full scale
guantity 2
N2 Maximum Flow 300 NI/hr*

HP N2 Line Maximum pressure at battery limit 110 barg
Quantity of thermal MFC 1
Flow measurement accuracy 1% of the full scale

*Flow rate could adjusted to meet customer requirement

Vinci Technologies — 27B rue du Port — Parc de I'lle — 92022 Nanterre - France
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Figure 9. Gas feed line example

1.8.1.1. Effluent recirculation module - gas booster

Gas booster is proposed with a separate skid hosting an air driven compressor in order to increase the
effluent pressure of about 10barg to overcome pressure drop of mass flow control driving the recirculation.
The gas compressor skid is equipped with all necessary instrument for its operation: an air driven booster, a
heat exchanger (double jacket fed with air), pressure gauge, pressure safety valves, manual valves, piping
and tubing.

Quantity 2
_ _ Effleunt Max. flow rate To be discussed
Con?p?rcelgglgﬁ;%r:jule Maximum Discharge pressure 110 barg

Inlet effluent pressure 10 barg lower than discharge pressure
specificity Air driven compressor

quantity 2

Hydrogen Maximum Flow 800 Nl/hr*

Siseeffluent el Ul Maximum pressure at battery limit 110 barg
Quantity of thermal MFC 1
Flow measurement accuracy 1% of the full scale

*Flow rate could adjusted to meet customer requirement

1.9. PILOT PLANT / REACTION SECTION

Reaction section of each reactor train is composed by a preheater (Ph-300), a reactor (rx-300) and his
corresponding furnace (F-300).

The reaction section of the pilot plant will be running in two different modes:

- Catalyst activation by reduction under hydrogen (or hydrogen/nitrogen) atmosphere (step 1)
- Fischer-Tropsch synthesis reaction with syngas coming from the reforming plant (step 2)

The preheater Ph-300 is especially designed to increase syngas temperature to reactor temperature (about
250-300°C) in order to help furnace F-300 to show a flat temperature profile. The preheater can be
assimilated to a small furnace localized upstream the reactor Rx-300.

guantity 2
Preheater Ph-300 Material SS316 L
Design pressure 120 bar
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Operating pressure 0-100 barg
Design temperature 400°C
Operating temperature Up to 350°C
Operating mode Isothermal
Specicficity Electric heating

In order to operate reactor in a wide range of conditions, the maximum operating pressure of the reactor has
been set to 100 barg but typical operating conditions will be 30 barg and 200° to 350°C to perform High and
Low temperature FT synthesis reaction.

Reactor is design in compliance with pilot plant reactor general designing rule in order to allow gathering
industrial representative data with industrial shaped catalyst (catalyst particle size of 2-3 mm diameter, 3-4
mm length extrudates)

guantity 2
Reactor total volume =0.35I
Operating mode Isothermal & down flow
Design Temperature 750°C

Reactor Design Pressure 120 barg
Maximum Operating Temperature 650°C at atm pressure
Maximum Operating Pressure 100 barg at 450°C
Material of construction Stainless steel SS316
Inner diameter & Length =20 mm & 1000 mm

The reactor height/diameter ratio is chosen to be high in order to have a significant heat transfer and so a
better temperature control. Catalyst will be maintains to the isothermal part of the reactor by filling top and
bottom parts with inert particles (such as silicon carbide).

The reactors are a Vinci-Technologies design, tubular fixed-bed type. Reactors handling is very simple and
user-friendly equipped with specific fittings and gaskets for high pressure operation. This design allows an
easy handling of the reactor helping the catalyst loading and unloading procedure.

Catalyst bed temperature is monitored and controlled with a 6.35 mm thermowell placed inside the reactor.
Thermowell is provided with 5 type K thermocouples allowing a temperature profiling all along the reactor

The heaters are isothermal split tube furnaces. They consist of five independent heating zones for a flat
isothermal profile along the reactor height. The heating zones are controlled through PID temperature
controllers. For each heating zone, two thermocouples are supplied, one devoted to temperature safety, the
other one for skin measurements. The design of these furnaces answers the art of state in terms of
ergonomics: these cylinder section furnaces will be composed by two half, closed during operations by a pair
of latches. Metrology studies performed at temperatures close to the proposed design, i.e. 450°C, indicate
that the temperature deviation from one reactor to another is less than 1.0°C.
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Figure 10. Furnace and reactor module

(100 cm height)

Furnace F-400

quantity

2

Furnace type

Isothermal split tube furnace

Number of independent heated zones

5

Diameter (Internal ID, External OD)

1.0" element ID with 8" OD

Height of unitary heating zone

200mm

Total heated height 1000mm
guantity 2
Thermowell External diameter 6.35 mm

Number of thermocouples / diameter

5 items & 0.5 mm diameter

: guantity 2
Pressure transmitter
Range 0-150 barg
guantity 2
Safety Type Pressure safety valve
Set point 110 barg

Valves and fittings

Material of construction

SS 316 (High temperature valves)

For safety issue the reaction section is provided, reactor upstream, with a pressure safety valve set at 110
barg (100 operation +10% = 110barg).

1.10. SEPARATION — PRODUCT RECOVERY SECTION
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1.10.1.Fischer- Tropsch reactor Product separation

Product separation section for FT reactor train is described by below scheme
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Figure 11. Schematic representation of the separation section

1.10.2.High boiling point products (waxes and assimilated)

The outlet effluent from the reactor is routed to the primary high pressure separator for efficient gas/liquid
separation. The separator is specifically designed for efficient disengagement of the gas phase while
minimizing the entrainment of liquid particles. This separator is operated at 200°C to separate high boiling
point product: waxes and assimilated showing high viscosity and gaseous product. Temperature is
monitored and accurately regulated via an electrical heating showing fast response time.

guantity 1
Material SS316L
Design pressure 120 barg
Max Operating pressure 100 barg
15t High Pressure separator

Design temperature 350°C
Max Operating temperature 200°C
Liquid phase volume 20cm?®
Separator total volume 80cm?®

The liquid phase is continuously recovered at the bottom of the 1* HP separator under level control.
Separator is equipped with a liquid level probe. Liquid level control is achieved using an automatic on/off
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valve placed on the liquid line. High boiling point product recovered is routed to a vessel
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installed on weight scales to complete mass balance (weighing data being monitored and store by control
system/software).in addition before reaching the recovery vessel high boiling point product phase could be

sampled (to follow reaction advancement) by the help of 3 vials

Recovery vessel

High boiling point product (waxes)

guantity 1

Capacity 2 liters

Material Borosilicated Glass
Design Pressure 0.5 barg

Design Temperature 200°C

Operating Temperature

Room temperature

guantity 1
Weight scales
. . . Range 0-6000 g
High boiling point product
Readibility 01g
guantity 1
Liquid samplin
'quid sampling Vials volume 50cm?
High boiling point product
Vials number 3

HP-LT separator is specifically designed for three phase separation (separation of gas & low boiling point
product: water and hydrocarbon phase). To improve efficiency, separation temperature is controlled via a
double jacket fed with chilled fluid supply from a chiller (not included in Vinci’s scope).

quantity 1
Material SS316L
Design pressure 120barg
Operating pressure 100barg
HP-LT separator Design temperature 200°C

3 phases separator

Operating temperature

Room temp. top cooled by chilled water

Liquid phases volume

20cm?®

Separator total volume

80cm?®

Specificity

Double jacketed

2 liquid phases separation

Both liquid phases recovered from
systems and specific recovery vessels.

the LP separator: water and hydrocarbons are sent to sampling

Recovery vessel

Water

guantity 1

Capacity 2 liters

Material Borosilicated Glass
Design Pressure 0.5 barg

Design Temperature 200°C

Operating Temperature

Room temperature

guantity 1
Weight scales

Range 0-6000 g
Water

Readibility 019
Liquid sampling quantity 1
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Water Vials volume 50cm?®

Vials number 2

guantity 1

Capacity 1 liters
Recovery vessel Material Borosilicated Glass
Hydrocarbon Design Pressure 0.5 barg

Design Temperature 200°C

Operating Temperature

Room temperature

quantity 1
Weight scales Range 0-6000
hydrocarbon 2 ?
Readibility 01g
quantity 1
Liquid samplin
a [ Vials volume 50cm’
hydrocarbon
Vials number 3

The gas phase recovered at the top of the HP separator first goes through an electronic back pressure
regulator to control reactor pressure and reduce effluent pressure in order to increase separation efficiency.

guantity 1
Body materials SS316
Design Temp. 70°C
Back Pressure Regulator -
Operating temperature Room temp.
Max Regulating pressure 100barg
specificity Electronic regulation

The gas phase is then sent for counting to the wet gas meter, equipped with a thermocouple and a
pressure transmitter for correction of the gas flow. This allows an accurate mass balance of the unit. The gas
can be sent automatically to a GC analyzer (not included in Vinci's scope) for on line analysis.

quantity 1
Maximum flowrate 500 I/h
Gas meter
Design temperature 50°C
Design pressure 0.05 barg (overpressure protected)

1.10.3.CO; Hydrogenation reactor Product Separation

Product separation section for CO2 hydrogenation reactor train is described by below scheme
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Figure 12. Schematic representation of the separation section

The outlet effluent from the reactor is routed to a high pressure separator for efficient gas/liquid separation.
The separator is specifically designed for efficient disengagement of the gas phase while minimizing the
entrainment of liquid particles. This separator is operated at room temperature.

High Pressure separator

quantity 1

Material SS316L
Design pressure 120 barg
Max Operating pressure 100 barg
Design temperature 200°C
Operating temperature Room Temp.
Liquid phase volume 20cm?®
Separator total volume 80cm?®

The liquid phase is continuously recovered at the bottom of the HP separator under level control and sed
to LP gas/liquid spearator. HP Separator is equipped with a liquid level probe and liquid level control is

achieved using an automatic on/off valve placed on the liquid line.

LP separator is specifically designed for low pressure gas & liquid products separation phase separation.
To improve efficiency, separation temperature is controlled via a double jacket fed with chilled fluid supply

from a chiller.

LP separator

guantity 1

Material SS316L
Design pressure 10barg
Operating pressure Up to 5barg
Design temperature 200°C

Operating temperature

Room temp. top cooled by chilled fluid

Liquid phases volume

20cm?®

Separator total volume

80cm?®

Specificity

Double jacketed
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A common Thermostatic Bath located on pilot plant skid will be connected to each LP separators

Quantity 1
Brand & Model Lauda & UC2
Chiller Regulating temp. -5 to room temp.
Cooling power 2.5kW@15°C - 1.5kW@0°C
Pump performance 3.4barg — 5.6l/min
Cooling fluid volume 19liters

Liquid phase recovered from the LP separator is sent to a sampling system and specific recovery vessel.

guantity 1
Capacity 1 liters
Material Borosilicated Glass
Recovery vessel
Design Pressure 0.5 barg
Design Temperature 200°C
Operating Temperature Room temperature
guantity 1
Weight scales Range 0-3500 g
Readibility 019
guantity 1
Liquid sampling Vials volume 50cm?®
Vials number 6

The gas phase recovered at the top of the HP separator first goes through an electronic back pressure
regulator before being combined with gas effluent recovered form LP separator. Back pressure regulator
allow a fine control of reactor operating pressure.

quantity 1
Body materials SS316
Design Temp. 70°C
Back Pressure Regulator
Operating temperature Room temp.
Max Regulating pressure 100barg
specificity Electronic regulation

The gas phase is then sent for counting to the wet gas meter, equipped with a thermocouple and a
pressure transmitter for correction of the gas flow. This allows an accurate mass balance of the unit. The gas
can be sent automatically to a GC analyzer (not included in Vinci’s scope) for on line analysis.

guantity 1
Maximum flowrate 500 I’h
Gas meter
Design temperature 50°C
Design pressure 0.05 barg (overpressure protected)

1.10.4.Vent header

The vent header system has been split into both a high pressure and a low pressure section, preventing
excessive backpressure and/or reverse flow occurring in the event of a total system malfunction. Each
section is provided with its own knock out pot (V-530 for HP) for the absorption of pressure shock in the
event of failure, as well as to collect liquid condensate from the venting gas before the respective streams
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enter the main plant header system. For the high pressure system this leads to a KO
pot volume of 1 liter, and for the low pressure system, 2 liter.
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1.11. MATERIALS AND FABRICATION SPECIFICATIONS

1.11.1. General

The unit meets industry standards for design, engineering, and fabrication. Modular construction is used
for the skid structures. The unit skids are designed to be free standing. The process modules are arranged in
the skid according to the various flow patterns thus allowing easy maintenance. All components are within
the dimensions of the structural frame. Safe operation is assured through electronic temperature protection
and mechanical pressure relief assemblies.

1.11.2. Equipment

Vinci-Technologies reserves the right to use its own provider list based on our extensive state of the art
experience. If the client has special demands, a vendor list can be presented during the project but may lead
to change orders if necessary. Included in the Vinci-Technologies Basic Engineering Design Package
submitted for information will be a Process Bill of Materials which will list all of the equipment, instruments
and valves in the unit. A list of preferred Vinci‘'s supplier is represented on the table below:

Table 1. List of preferred Vinci Technologies's supplier

Instrument/equipment Type Brand
Mass Flow Controller Thermal MFC Bronkhorst
Mass Flow Meter Coriolis MFM Bronkhorst
Furnace Vinci’s design — heating multizone Vinci Technologies
Pressure Regulator Back pressure Regulator Vinci Technologies
Gas meter Weight or dry gas meter Zeal or Bios
Weight scales Precision scales Adam
Fitting, valves & check valves - Ham-Let
Pressure Safety Valve Ham-Let or Hoke

1.11.3. Materials of Construction

The primary wetted material of construction is 316 stainless steel. All process lines are constructed of 316
stainless steel compression fittings and seamless tubing. Soft sealing components in contact with utility fluids
are dictated by good engineering practice. The structural members of the skid are primed and painted
carbon steel. The material of construction for the reactors will be 316 stainless steel.

1.11.4.Spare Parts

Included in the scope of the project is a start up supply of consumable spare parts. Included are soft goods
such as seals, gaskets, O-rings, fuses, etc., which may be required for replacement during initial start up and
commissioning of the Unit. A list of spare parts recommended to have on hand for extended operation of the
unit will be developed as part of the detailed design phase of the project.

1.11.5.0n site implantation

The pilot plant main skid will have a height of about 2m. It will not be more than 2.0m large and 1m deep.

1.12. UTILITIES

It is assumed that the following utilities are available or can be provided:
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Hydrogen

@ Supply pressure is 110 barg minimum
@ Consumption: up to 800NI/hr

Carbon monoxide

@ Supply pressure is 110 barg minimum
@ Consumption: up to 400NlI/hr

Carbon dioxide

@ Supply pressure is 110 barg minimum
@ Consumption: up to 200NlI/hr

Instrument Air

@ Dew point is -30°C maximum
@ Supply pressure is 6 barg minimum
@ Max. consumption: to be determined
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CONTROL SYSTEM

The basic architecture of a pilot plant control system is extremely simple, highly functional, very cost-
effective, and can be readily adapted to meet both elementary and complex process mission requirements.

The control system is essentially made up of two major sub-systems:

@ A sub-system referred to as the control cabinet interface that consists of one or more hardware
cabinets that contain all the devices required to enable full communication and intelligent two-way
transfer of information between the pilot plant process system and analytical equipment on one side
and the PC-based workstation on the other.

@ A workstation that includes a high-powered PC, active and back-up memory, a flat screen monitor
and a supervisory process control software package. Insofar as the human operator is concerned,
the workstation is the routine point of entry into the process and analytical world of the pilot plant.

This process control configuration allows a highly reliable control of the operating parameters
(temperature, pressure, gas flow-rates) for unattended operation. Additional information and selected
technical details are provided below.

1.12.1. Workstation hardware

The pilot plant will be supervised by a distributed process control workstation system. The system consists
of an engineering workstation managed by a control software. The control system software will be configured
to the specific operating requirements of the demonstration plant. The process control system will be used
for all process control applications.

The engineering workstation uses the Windows Seven Professional Operating system. The workstation is
dedicated to process configuration, operator control, alarm management, trending, historical trending, data
back-up, report generation and operator event chronicling. The historical database will support an Excel Add-
in for rapid data analysis. This will allow the user to view and manipulate historically collected process data in
Microsoft Excel.

PC specifications:

Brand: probably DELL or HP

USB ports & Ethernet port

23” TFT monitor

Windows Ten Professional or up to date system.

000

1.12.2. Workstation software

The design package includes the initial configuration and test of user friendly software (Supervision
package in Run Time version) for the data acquisition and supervision of the unit, based on unit
requirements in order to provide continuous operation without additional configuration or programming:

@ Acquisition of raw data measurements (temperature, pressure, gas flow rates, weighing scales, gas
meter)

Continuous display of measurements vs. time in the form of trends and value grids

Logging of measurements in the computer for further compilations

Printout facilities

Supervision facilities displaying the general synoptic of the system and indicating the status of each
main component, the values of the measurement and set points

000
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Software specifications:

@ Provider: Vinci-Technologies

@ Product key points: it offers a robust SCADA engine, rich set of connectivity options, open
architecture and highly scalable and distributed networking model. Used in a variety of
applications, it is ideally suited for applications as simple as typical HMI applications such as
manual data entry and validation to very complex SCADA applications like batching, filtration and
distributed alarm management.

1.12.3. Control cabinet interface

The control cabinet is the interface between the computer control package and the unit. The cabinet
contains the I/O modules for data acquisition, power supplies, solid state relays, and fuses and it is made
of removable sides for easy access. The cabinet will have built into it alarms, switches (key switch,
ON/OFF of heater), emergency stop pushbuttons. The control cabinet is directly installed on the unit
mechanical skid.

Control cabinet interface support devices are:

@ DC power supplies for enabling the transducers and transmitters.

@ Power relays to interface the control cabinet interface with high power components of the process
system (furnaces, motors, pumps, etc.). These relays are of the zero-voltage switching type. They
turn “on” and “off” only when the AC cycle is passing through the zero voltage point. This avoids
voltage spiking and electromagnetic interference. The power relays are mounted on heat sinks for
limiting the rise in temperature of the solid state switch.

@ Temperature Safety Switches (TSS)

@ Indicator lights.

Ethernet coupler specifications:

@ The control system provided by Vinci-
Technologies is approved for extremely diverse
laboratory applications. The system is optimized
for process-oriented communication and is a
scalable-performance solution for high integration
density with a very high performance ratio. It is
versatile and flexible with more than 300 different
1, 2, 4, 8-channel function modules available

@ Interfaces are available for any size and type
of automation task — from distributed 1/O
nodes or stand-alone control to global
networks.

o Bus couplers — standard for high I/O counts
and economy for highly distributed
applications

o Confrollers — 16 bit, 32 bit, and DIN rail
mount IPCs for stand-alone, distributed, or
master control
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SAFETY

The safety philosophy is based upon the assumption that the default condition of a system is one in which
everything is working properly as planned. However, when a process unit begins to approach an undesirable
condition, the appropriate safety action must be taken. This action is facilitated by an adequately designed
and instrumented system.

Where required, the pressure vessels will be designed and fabricated in accordance with ASME Section
VIIl. Where required, the piping and tubing will be designed and fabricated in accordance with ANSI B31.3.

The design philosophy of the multi-level safety system, that includes six (6) independent tiers of action, is
enunciated below:

Tier 1. Low-High Alarms Wrapped Around Transducers: Each transducer, whether it is sending
temperature, flow, pressure, level, etc. signal information is equipped with low and high alarms. These alarm
levels are typically set by the operator, and are based upon the nature of the experiments being conducted.
This capability, that gives the user the ability to modify the low and high parameters, is extremely useful.
Care has to be taken with the low alarms because this level has to be intercepted when the system is
ascending or descending through these set-points during start-up or shutdown.

Tier 2. Low-Low and High-High Alarms: A second level of alarm logic that reflects component and
equipment safety limitations, and can protect against extreme system runaway possibilities, is also
incorporated within the safety design. These alarms are preprogrammed by the manufacturer, and should
only be altered by the manufacturer or under the manufacturer’s certification. Here again, the safety logic
must provide for interception of the low-low alarms that must be bypassed when the system is ascending or
descending through these set-points during start-up and shutdown.

Tier 3: Hardwired Switches (Analog and Digital): This is the fail-safe level of the safety design. In the event
that an unwanted process condition occurs or develops, actions incorporated in this level will cause the
system to revert into a pre-determined safe position. Some examples of these types of switch actions which
may be used are noted below:

@ A switch enables the computer to run continuously after an emergency shutdown, which means that
valuable data can be logged for subsequent analysis and diagnostic review of the sequence of
events.

@ In the event that there is an unwanted decay in a designated flow, or in the system pressure, a
switch enables an automatic nitrogen purge.

@ All high temperature devices are equipped with independently wired Temperature Safety Switches
(TSSs) that terminate power to the heating device if the noted temperature exceeds the High-High
level, and for some reason Tier 1 and Tier 2 actions have not been executed.

@ A switch to detect and take action if there is a loss of circulation air flow (option)

@ A hydrogen (combustible gas) monitor/alarm switch, and/or a toxic gas alarm switch may be installed
where leakage of these gases is possible (option)

@ A switch that acts when a toxic or combustion gas concentration becomes higher than a preset value
(option)

Tier 4: Watch Dog Relays: What if something goes wrong with the computer, which means that computer-
controlled safety actions will not provide the necessary protection? The system includes a special “watch
dog” relay that is refreshed by the computer once every second. If the computer fails to refresh this relay, this
device automatically causes the process system to revert into designated safe mode within “x” seconds after
this failure-to-refresh event occurs. “x” can be adjusted by a potentiometer within a typical range of 5-45
seconds.
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Tier 5: Emergency Palm Stop Switch: This switch is installed in a readily accessible
location whereby the operator can slap this device to affect an emergency shutdown of the entire system.
This switch can also be used to take final action prior to the rapid evacuation of the facility, and may be
linked to other types of alarm systems such as visible and/or audible alarms.

Tier 6: This level incorporates two kinds of mechanical devices into the safety system, which may be used
either independently or in conjunction with each other depending upon the design of the system and a safety
review of the process:

@ Pressure Relief Valves (PSV) are designed to relieve excess pressure at a designated setpoint.
Normal hysterisis for the reset of a typical pressure relief valve is +10% of the set-point.

@ Rupture Discs (PSE) are intended to provide a back-up in the event that a relief valve (PSV)
malfunctions, and/or if the hysterisis of the relief valve (PSV) has decayed to a point where its
operation is no longer repeatable. In any event, a PSE is the final and ultimate device that protects a
process system from an unwanted increase in pressure.

The alarm strategy and associated safety actions will be submitted to approval by the client.
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ELECTRICAL SPECIFICATIONS

Electrical codes and explosion proof requirements vary significantly by country, and even within one
country, regional and local regulations often supersede national standards. However, in general, the
designation of the appropriate electrical specifications is primarily governed by essential technical issues
such as 1) the nature of the intended application, 2) the kind of environment within which the pilot plant will
be operated in, 3) the chemical and physical properties of the feedstocks (process inputs), and 4) the
chemical and physical properties of the products and byproducts (process outputs).

1.14.1.Electrical classification

The pilot plant will be designed for installation and operation in a general purpose (non-explosion proof)
electrically classified area. All components, electrical wiring and conduits will conform to the appropriate
specification.

The maximum distance between the process unit and the interface cabinet is 0 meters, as the control &
electrical cabinets are directly located on the main skid. If this distance is exceeded, additional costs for
cable materials may be charged to the customer. The use of intrinsically safe barriers has not been included
in the proposed system. This matter is usually addressed and contracted as a separate design issue.

1.14.2.Electrical specifications

@ 50 Hz compatible
@ Phase neutral voltage : 230 volts
@ 3 phase systems available
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1.15. SUPERVISION EXAMPLES

1.15.1.Unit Overview

SPARE - TIC480

g @ 1370°C |]
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1.15.2. Set point details
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1.15.3. Historical display (pressures)
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1.15.4. Admin menu
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1.15.6. Temperature Ramp
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1.15.8. Historical display

Sampling Stopped
Report Stopped

TEMPERATURES
| TRACINGINPUT | ~TRACING OUTPUT |

TOTALIZERS & OTHERS PRESSURES

o ,[‘__J

Section

Vinci Technologies — 27B rue du Port — Parc de I'lle — 92022 Nanterre - France page 39



