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Az aprító berendezés legyen alkalmas ásvány- (pl. kvarc) és kőzetminták (pl. gránit) aprítására.
A berendezés asztali (benchtop) modell legyen.
Az aprítás nyomás kifejtése által történjen.
A készülék garatjába legyen betölthető min. 40x40 mm-es minta.
A garatmérete legalább 45 x 59 mm legyen.
Az aprított minta szemcsemérete érje el legalább a 0,5 mm-es végfinomságot. 
A tisztítás céljából a törőpofa legyen könnyen eltávolítható. 
A törőpofa mangánacél anyagú legyen.
A kopólemez anyaga rozsdamentes acél legyen. 
A törőrés mérete digitális kijelzőn legyen megjelenítve. 
A törőrés távolsága 0 - 11 mm között, 0,1 mm-es lépésenként digitálisan legyen állítható és eltárolható. 
A minta jellegének megfelelően a fordulatszám legyen digitálisan 550 - 950 min-1 között szabályozható.
A forgásirány legyen megfordítható.
A kopás kiegyenlítése céljából a zéruspont legyen után állítható. 
Az adagolótölcsér legyen visszahajtható és levehető.  
Felfogóedény térfogata	legalább 3 l legyen és legyen ellátva fedővel. 
A meghajtómotor legalább 1,1 kW-os, 1 fázisú motor legyen, ami legyen felszerelve frekvenciaváltóval. 

Az ajánlati árnak tartalmaznia kell a helyszínre történő szállítást, a helyszíni összeszerelést, üzembehelyezést és betanítást is.
